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行业标准的起草阶段
“行业标准的起草阶段”是指行业标准计划项目下达后，标委会按立项要求组织科研、生产、用户等方面的主要参加单位成立起草工作组，确定工作分工、工作进度，在充分调研的基础上，完成标准草案和编制说明的编写，并经工作组充分讨论，形成行业标准征求意见稿的过程。
注：工信部《行业标准制定管理暂行办法》未规定快速程序修订行业标准，目前也未考虑批准快速程序修订计划，故行业标准一律不采用快速程序修订。
标准草案应按照GB/T 1《标准化工作导则》、GB/T 20000《标准化工作指南》、GB/T 20001《标准编写规则》的规定及相关要求编写。起草标准草案时，应同时编写标准编制说明。
一、编制说明的主要内容
1、“工作简况”：包括任务来源、主要工作过程、主要参加单位和工作组成员及其所做的工作等。
2、“标准编制原则和主要内容”：包括本标准编制的原则、本标准主要内容（如技术指标、参数、公式、性能要求、试验方法、检验规则等）的论据、解决的主要问题，修订时应列出本标准与原标准的主要差异和水平对比。
3、“主要试验（或验证）情况”：本标准编制过程中主要试验或主要验证情况的分析。
4、“标准中涉及专利的情况”：要明确说明本标准中有无涉及专利。对于涉及专利的标准项目，应提供全部专利所有权人的专利许可声明和专利披露声明。
5、“预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况”：本标准批准发布后，经宣贯、实施，预期能产生的社会效益情况估计，以及对产业发展（如技术进步、结构调整、规范市场等方面）的作用。
6、“与国际、国外对比情况”：本标准在制定或修订过程中，采用国际标准和国外先进标准情况；与国际、国外同类标准水平的对比情况；国内外关键指标对比分析或与测试的国外样品、样机的相关数据对比情况。
7、“在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性”：简要说明本标准在本专业领域标准体系中位于哪个层次，以及与法律、法规、标准的协调性。
8、“重大分歧意见的处理经过和依据”：主要适用于对矛盾、分歧较大的意见，处理结果与处理依据的说明。
9、“标准性质的建议说明”：机械行业标准一般为推荐性标准。
10、“贯彻标准的要求和措施建议”：包括组织措施、技术措施、过渡办法、实施日期等。
11、“废止现行相关标准的建议”：修订标准时说明新旧标准的替代关系。
12、“其他应予说明的事项”：用于陈述本标准编制阶段与原计划有差异的原因、阶段和审议结果（征求意见稿编制说明陈述起草阶段变更时的工作组结论；送审稿编制说明陈述征求意见阶段、起草阶段变更的工作组结论；报批稿编制说明陈述审查结论）。
二、编制说明的编写原则与要求
1、编制说明按工作阶段分为“标准草案编制说明”、“征求意见稿编制说明”、“送审稿编制说明”和“报批稿编制说明”，内容均应包含制、修订对应阶段及其之前的全过程。
2、编制说明的十二项内容不删除、不合并，要求保留每项标题并一一对应描述。
3、编制说明应结合立项时的《行业标准项目建议书》和《申报项目的情况说明》的内容进行编写。

4、编制说明强烈建议按模式写法编写。
三、编制说明的编写说明与模式写法
《××××××（标准名称）》编制说明

（××稿）

（注1：一般不设封面，标准名称要与对应阶段标准文本xx稿一致；

注2：阶段名一定要有，表明本编制说明针对的工作阶段。）
一、工作简况

1 任务来源
本项目是根据工业和信息化部行业标准制修订计划（工信厅科[××××]年××号文），计划编号××××-××××，项目名称“××××××××××××××××”进行××（“制定”或“修订”），主要起草单位：×××××××××，××××××××××，计划应完成时间20××。（注：此段描述内容必须与计划项目内容保持完全一致，不得写“变更后”的内容）
2 主要工作过程

（注：分阶段叙述，必须说清楚各个阶段的时间节点和工作内容）
起草（草案、论证）阶段：（什么时间成立工作组、做了什么工作）
征求意见阶段：（什么时间征求意见、什么时间处理意见等）
审查阶段：（什么时间形成送审稿、什么时间完成审查准备工作、什么时间进行会审或函审等）

报批阶段：（什么时间形成报批稿等）
3 主要参加单位和工作组成员及其所做的工作等

注1：无变更时，与计划一致且与对应阶段标准文本（XX稿）一致。

注2：如有变更，括号内注明，并在第十二项“其他应予说明的事项”中详细说明。

本标准由××××（单位全称）（调整变更后）、××××（单位全称）、××××（单位全称）、××××（单位全称）等单位共同起草。
主要成员：×××1、×××2、×××3、×××4、××5。
所做的工作：×××1负责×××××，××××××。×××2、×××3负责××××××××。×××4、××5负责××××××，××××××××××。

注3：这里没出现的单位和个人，视为未参加起草工作，标准文本中不得出现。

二、标准编制原则和主要内容
注1：编制原则应符合细则1.5的规定和标准立项原则（如产业发展原则、市场需要原则、重点突出原则、成套成体系原则）。
注2：简明阐述主要内容（如技术指标、参数、公式、性能要求、试验方法、检验规则等）的论据、解决的主要问题以及修订标准的差异。
三、主要试验（或验证）情况

注1：对于新制定的产品标准，必须要进行试验（或验证），并简要叙述主要情况。
注2：基础标准不涉及此项内容，写清楚原因即可。如：
本标准是术语标准，不需要进行试验或验证。
四、标准中涉及专利的情况

注1：不涉及专利时，在标准文本的前言中不写免责声明，并在此处按模式写法 ：

本标准不涉及专利问题。
注2：涉及专利时：

a）在制定/修订过程中存在某些技术内容、条款涉及专利，应在此章说清情况。
b）在标准文本的前言不写免责声明，而应在引言中按附录A的要求进行描述，并提供全部专利所有权人的专利许可声明和专利披露声明等相关文件材料。
五、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况

注1：描述标准实施后预期达到的社会效益。
注2：对产业发展的作用在描述时要注意：

a）不要写行业的发展过程，也不要写产品发挥的作用，而应该描述本标准的实施对行业发挥的作用。要从本标准的特点谈，通过制定或修订，对产业发展起到了什么作用，解决了什么问题等。
b）可按产业结构调整与优化升级、战略型新兴产业培育等归类。
——对于制定标准可用“填补空白”、“积极采标”；修订标准可用“体现新技术”、“解决标龄老化”、“积极采标”等字眼，统归为“促进产业结构调整与优化升级”。
——对于制定或修订的属于《战略型新兴产业培育目录》范围的“新能源、新材料、新技术、节能、环保”等方面的标准可归为“战略型新兴产业培育中节能、环保型产品”、“战略型新兴产业的新技术范畴”。
六、与国际、国外对比情况
注1：此处包括三个方面内容，避免漏项：
a） 有没有采用国际、国外标准，若采用了，其采用程度如何；

b）与同类国际、国外标准的主要技术对比情况；

c）是否测试了国外的样品、样机，如有也讲清楚相关数据的对比。
注2：三个方面叙述后，要有标准水平的结论（国际先进水平、国际一般水平、国内先进水平）。
a）如果为国际先进水平或国际一般水平，必须是采标项目，并且必须要有与国际、国外标准的技术水平对比。
b）无法提供对比数据，或对比数据不足以说明水平的，一律定为国内先进水平。
c）除采标项目外，一律定为国内先进水平。
注3：模式写法：

本标准没有采用国际标准。

本标准制定过程中未查到同类国际、国外标准。

本标准制定过程中未测试国外的样品、样机。

本标准水平为国内先进水平。

或：

本部分等同采用ISO 15619-2010。

本部分的技术内容与国际标准一致。

本部分修订过程中未测试国外样品、样机。

本部分水平为国际一般水平。

七、在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性

注1：附本专业领域标准体系框图（同批上报标准项目单独附一份体系框图即可）。

注2：说清本标准的准确层次。
注3：模式写法：

本专业领域的标准体系框架如图。

本标准属于×××（体系大类名称）标准体系“×××”小类，“×××” 组，“×××”系列。
本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。
八、重大分歧意见的处理经过和依据

注：如没有，按模式写法：

无。
九、标准性质的建议说明

注：按模式写法：

建议本标准的性质为推荐性行业标准。

十、贯彻标准的要求和措施建议

注1：在标准批准发布后有过渡要求的一定要写清楚。

注2：如没有，按模式写法：

建议本标准批准发布6个月后实施。
十一、废止现行相关标准的建议

注1：制定项目按模式写法：

无。
注2：修订项目按模式写法：

本标准实施时，代替JB/T ××××－××××。
十二、其他应予说明的事项

注1：若标准文本（XX稿）与计划项目名称、起草单位不一致时，应在此条中写明变更的充分理由、阶段和审查结果（征求意见稿编制说明陈述起草阶段变更时的工作组结论；送审稿编制说明陈述征求意见阶段及其以前阶段变更的工作组结论；报批稿编制说明必须有会审或函审对变更的结论描述）。
注2：其他情况（如对标准编号方式的建议等）也需要在此项中说明充分理由。
注3：各阶段变更的模式写法见附录B。
注4：当涉及多项变更情况时，采用不编号列项的形式，分别叙述每项变更情况。
行业标准的征求意见阶段
“行业标准的征求意见阶段”是指在“标准征求意见稿”编制完成后，对“标准征求意见稿”广泛征求意见，并对征集的意见进行汇总和相应处理，按处理结果修改“标准征求意见稿”的过程。
征求意见阶段是标准制修订过程中最为重要的环节之一，要特别注意“面向社会广泛征求各利益方的意见”。
一、征求意见过程的原则与程序性要求

1、根据国家标准化管理委员会、工业和信息化部有关标准制定管理的规定，以及《机械行业标准制定工作细则（2012年）》的规定，起草工作组对各起草单位提出的建议和意见应在草案阶段进行充分研究与协商，达成一致意见后形成“标准征求意见稿”，并面向全社会广泛征求意见。
2、“标准征求意见稿”形成后，由起草工作组组长审核，经标委会（或本项目所涉及的专业分标委会）同意，通过以下渠道和方式进行广泛征求意见。

（1）将征求意见稿及其编制说明通过“发函”或“会议召集”送达至委员和相关利益方（包括制造商、消费者、经销商、检测机构、科研机构等单位）征求意见。除委员外，原则上以“单位”为征求意见对象。
（2）将征求意见稿及其编制说明发布在网站（可选择本专业、上级机构、相关专业等网站）上征求意见。
（3）将征求意见稿及其编制说明刊登在公开刊物（可选择本专业、上级机构、相关专业等刊物）上征求意见。
（4）其他途径（研讨、走访、来人或来电等方式获取意见）。

3、征求意见渠道和方式的确定基本原则是（1）项必选，同时（2）、（3）项任选其一或全选。（4）项不是必要选项。

4、征求意见时，“实际发函数”应超过标委会（或本项目所涉及的专业分标委会）全体委员的总数。

5、征求意见时间一般为30个工作日。被征求意见的单位或个人（单位须盖公章，个人须本人签字）逾期未提供书面意见的，按无异议论处。

6、起草工作组在对反馈意见做出认真处理和协调的基础上，对“标准征求意见稿”进行修改，如技术内容有较大改变，应再次广泛征求意见。

7、标准草案中的关键技术内容应在征求意见阶段解决或提出方案。

二、《征求意见汇总处理表》填写要求

1、“行业标准征求意见阶段”的工作过程必须符合以上原则和程序。

2、《行业标准征求意见汇总处理表》的格式（包括表题、表头之上的内容、表头、栏目、表格之下内容等）必须符合规定格式要求，不得进行增减栏目等变更。

3、所有内容均应填写完整、准确，不得出现空栏和空项。

4、多页时，每页均应有表头之上的内容，除“第×页”外，其他内容必须与第1页的内容一致。

（1）如果在形成“标准征求意见稿”之前的起草阶段，有“标准项目名称”或“负责起草单位”变更情况，按变更后的名称和单位填写，并与“标准征求意见稿”一致（相关材料中必须说明）。在“起草阶段”没有变更的情况下，《行业标准征求意见汇总处理表》的“标准项目名称”和“负责起草单位”必须与计划一致。
（2）“承办人”的电话必须包含区号。

（3）“填表日期”应符合“征求意见之后、形成送审稿之前”的时间节点，并写全4位年份。

5、正表中内容填写应符合要求。

（1）“提出单位”中不得出现起草单位。如确有该单位非工作组成员提出意见，在“提出单位”栏中写其本人姓名。

（2）意见的排列顺序按“标准征求意见稿”的章、条递增顺序排序，不得按“提出单位”、采纳方式等其他方式排序。

（3）所有建议必须都有处理意见，填写“采纳”、“部分采纳”或“不采纳”（除此之外不得填写其它结论）。除“采纳”结论外，必须说明“部分采纳”或“不采纳”的不采纳理由（原因）。

6、表格之下“说明”中的4条数据必须有，并置于最后一页的表下。

（1）各数据之间不能出现矛盾。

（2）“有建议或意见的单位数”与正表中“提出单位”（含个人）数应一致。

三、《征求意见汇总处理表》填写模式
行业标准征求意见汇总处理表

标准项目名称：×××× （与征求意见稿名称一致；如无变更，与计划名称一致）    共2页  第1页
负责起草单位：（如无变更，与计划起草单位一致）承办人：××电 话：（含区号）201×年×月×日填写
	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见及理由

	1
	名称
	建议名称修改为《×××××××××》
	×××××1
	采纳

	2
	前言
	×××××××××××××××××××
	×××××2
	采纳

	3
	4.1

	××××××××××××××××××××
	××××××3
	不采纳。

×××××××××××××××。（原因）

	4
	4.1.1

	××××××××××××××××××××
	×××4
	部分采纳。

采纳×××××××。

因为×××××××××××××××不采纳。（原因）

	5
	4.2.1

	××××××××××××××××××××
	×××××2
	采纳

	6
	4.3

	××××××××××××××××××××
	×××××1
	采纳

	7
	5.1

	××××××××××××××××××××
	×××××1
	采纳

	3
	6.1.3

	××××××××××××××××××××
	×××××2
	采纳

	8
	7.1

	××××××××××××××××××××
	×××××2
	采纳

	9
	A.3

	××××××××××××××××××××××××
	×××××1
	不采纳。

××××××××。（原因）


行业标准征求意见汇总处理表

标准项目名称：×××× （与征求意见稿名称一致；如无变更，与计划名称一致）    共2页  第2页
负责起草单位：（如无变更，与计划起草单位一致）承办人：××电 话：（含区号）201×年×月×日填写
	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见及理由

	……

×
	……

按标准文本的章、条顺序递增排序

	……
	……

不能出现标准起草单位！
起草工作组以外的起草单位人员均应以个人身份提出意见，此栏写其本人姓名；委员应写委员单位，当有两个相同单位委员时，可以写委员姓名。
	……

——“采纳”

采纳的意见只写“采纳”二字即可。

——“不采纳”或“部分采纳”
不采纳或“部分采纳”中不采纳的意见一定要写明原因。


说明：  ① 发送“征求意见稿”的单位数：     78个。
（发送单位数＝实际发函数+网站或刊物回函数+其他途径回函数）
② 收到“征求意见稿”后，回函的单位数：     30个。（各类途径的全部回函数）
③ 收到“征求意见稿”后，回函并有建议或意见的单位数：   4个。（与表中“提出单位”数一致）
 ④ 没有回函的单位数：   48个。（没有回函单位数＝发送单位数－回函单位数，即④＝①－②）
四、其他规定要求

1、“会议召集”即采取全体委员扩大会议形式（除全体委员外，包括有关专家、相关利益方代表等，除此以外的其他规模的会议形式，只算做“研讨”，并按“其他途径”计数）征求意见时，《行业标准征求意见汇总处理表》中的发函数应为 “到会代表数”与 “网站或刊物回函数”（含“其他途径”回函数）之和，并以此为基数填写其他数据。

2、如果在征求意见阶段出现标准名称或起草单位变更的情况，那么《行业标准征求意见汇总处理表》中必须有某一个或几个单位提出此意见并采纳，才符合程序要求。相应的，此后的“送审稿”标准名称或起草单位应该是变更后的标准名称或起草单位。

行业标准的审查阶段
“行业标准的审查阶段”是指起草工作组在对反馈意见做出认真处理和协调的基础上，对“标准征求意见稿”进行修改，编制“标准送审稿”，并由标委会组织全体委员进行审查，得出审查结论后，填写相关文件，并根据委员意见进行修改、完善的过程。

根据国家标准化管理委员会、工业和信息化部有关标准制定管理的规定，以及《机械行业标准制定工作细则（2012年）》的规定，“标准送审稿”由工作组组长审阅后，提请标委会或经标委会同意的本项目所涉及的专业分标委会组织审查。“标准送审稿”的审查可采用会议审查（会审）和发函审查（函审）两种方式。
审查中，原则上不得提出无试验（或验证）依据的关键技术意见，这类意见应在征求意见阶段提出，以便于起草工作组进行充分探讨和试验（或验证）。

一、会审过程的原则与程序性要求

1、标委会秘书处应在会审前（至少10个工作日），将会议通知、标准送审稿、编制说明（送审稿）、标准征求意见汇总处理表等材料（由工作组提供）提交给全体委员。
2、会审原则上应协商一致。如需表决，必须有全体委员的四分之三以上同意方为通过。
3、会审时应形成会议纪要，并附《参加审查的代表名单》、《会议审查标准清单》、《行业标准会审意见汇总处理表》和《行业标准审查会审查结论》。
二、《会议纪要》的填写要求

1、《会议纪要》应在标准审查会上完成，并经全体委员审议通过。内容应简要齐全，包括会议时间、会议地点、委员情况、会议议程、审议情况等，必须采用《行业标准会审意见汇总处理表》的形式说明意见处理情况。

2、《会议纪要》的附件包括《参加审查的代表名单》、《会议审查标准清单》、《行业标准会审意见汇总处理表》和《行业标准审查会审查结论》。

3、如有“标准名称”或“起草单位”变更情况，“会议纪要”中要对“变更数量”情况进行说明，（变更结论不在“会议纪要”中描述，应写在“审查结论”中）。

4、《会议纪要》必须加盖组织审查的标委会公章，或经总会同意，加盖本项目所涉及的专业分标委会公章。

三、《行业标准审查会审查结论》的填写要求

1、“审查结论表”的格式不得更改，每个项目必须填写（包括表下的“填表人”和“填表时间”），不得出现空项。

2、“审查结论表”的“标准项目名称”和“负责起草单位”，如未出现变更，应与计划以及“标准送审稿”一致；如在“征求意见阶段”及其之前的“起草阶段”出现变更，应与变更后的内容一致，并与“标准送审稿”内容一致。

3、《行业标准审查会审查结论》表中的“审查结论”包括13个方面的内容。 

4、如有变更情况，应在第12条中描述清楚（模式写法见附录B）。如没有变更，应写为“无其他应予说明的事项”

“审查结论”的内容与要求

	序号
	内容
	要求与说明

	1 
	委员情况
	委员的总数、实际到会数、委托情况等，人数必须与“会议纪要”、“参加审查的代表名单”一致。

如果有专家或其他代表时，可单独说明（建议不要写在这里）。

	2 
	标准编制原则和主要内容，解决的主要问题（修订标准时应列出与原标准的主要差异和水平对比）
	1、“要求”——与“编制说明”第二章至第十二章的内容完全一致。

2、“方法”——不设标题，按“编制说明”的内容进行缩写，简要叙述相关内容的结论性情况即可。
3、“注意”——变更情况与“编制说明”第十二章的编写要求一致，写在审查结论第12项“其他应予说明的事项”中，模式见附录B。

	3 
	主要试验（或验证）情况分析
	

	4 
	标准中涉及专利情况
	

	5 
	预期达到的社会效益，对产业发展的作用等情况
	

	6 
	采用国际标准和国外先进标准情况，与国际、国外同类标准水平的对比情况，国内外关键指标对比分析或与测试的国外样品、样机的相关数据对比情况
	

	7 
	与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性
	

	8 
	重大分歧意见的处理经过和依据
	

	9 
	标准性质的建议说明
	

	10 
	贯彻标准的要求和措施建议
	

	11 
	废止现行相关标准的建议
	

	12 
	其他应予说明的事项
	

	13 
	对本标准的结论
	是“一致通过”，还是“表决通过”（表决时，应有赞成、反对、弃权数据）。


四、“代表名单”的填写要求

“代表名单”分为两种格式：一是已成立标委会的专业领域使用的《参加标准审查会委员名单》。另一种格式是未成立标委会的专业领域使用的《参加标准审查会专家名单》。

（一）《参加标准审查会委员名单》的填写要求与示例
1、格式不要改动，内容要填全。

2、未能出席审查会的标委会委员，可书面委托他人（即“委员代表”）代表自己出席会议，此时，“姓名”与“标委会职务”栏填写原委员信息，签字由“委员代表”签自己的名字，并提交有原委员（委托人）签字的委托书。

3、除“委员”和“委员代表”以外，不得将专家、领导等其他人员以及未到会委员列入《参加标准审查会委员名单》中。

4、“签名”需要委员或委员代表本人亲笔书写，不得打印。

5、《参加标准审查会委员名单》中所列人数应与“会议纪要”、“审查结论”中的叙述一致。

6、如有委员未到会情况，报批时，《参加标准审查会委员名单》还须附“未到会委员的委托书和书面意见”。

7、注意名单后“说明”要填写齐全、准确，与其它文件一致。
参加标准审查会委员名单

	序号
	姓 名
	标委会职务
	签  名

	1 
	邹××
	主任委员
	邹××

	2 
	陈××
	副主任委员
	陈××

	3 
	杨××
	副主任委员
	李××代

	4 
	蒋××
	委员兼秘书长
	蒋××

	5 
	黄××
	委员
	黄××

	6 
	方××
	委员
	张××代

	7 
	
	以下略……
	


说明：本标准化技术委员会共有委员××人，参加会议委员××人，委员代表××人。
（二）《参加标准审查会专家名单》的填写要求与示例

1、《参加标准审查会专家名单》仅适用于未成立标委会的专业领域。其他已成立标委会的专业领域不得使用。

2、《参加标准审查会专家名单》格式不要改动，内容要填全。
3、专家审查时，人数不得少于15人。

4、“签名”需要专家本人亲笔书写，不得打印。

5、《参加标准审查会专家名单》中所列人数应与“会议纪要”、“审查结论”中的叙述一致。

参加标准审查会专家名单

	序号
	姓 名
	单   位
	职称/职务
	签  名

	1 
	邹××
	洛阳××××××××有限公司
	教授级高工/主任
	邹××

	2 
	陈××
	中国×××××院
	高级工程师
	陈××

	3 
	杨××
	洛阳××××××有限责任公司
	高级工程师/室主任
	杨××

	4 
	蒋××
	煤炭××××××院
	研究员/部门总经理
	蒋××

	5 
	李  ×
	白银××××有限责任公司
	高级工程师/副总经理
	李  ×

	6 
	白××
	鞍钢××××××部
	高级工程师/正处
	白××

	7 
	黄××
	河南××××××股份有限公司
	高级工程师/技术总监
	黄××

	8 
	吉××
	山西××××××有限公司
	工程师/副科长
	吉××

	9 
	付××
	浙江××××××有限公司
	工程师/董事长
	付××

	10 
	方××
	山西××××××器材公司
	教授级高工
	方××

	11 
	
	以下略……
	
	


五、函审过程的原则与程序性要求

1、函审时，标委会秘书处应将函审通知、标准送审稿、编制说明（送审稿）、标准征求意见汇总处理表及《行业标准送审稿函审单》等函审文件（由工作组提供），提交给全体委员。
2、标委会秘书处应组织工作组对函审的意见进行归纳整理，填写《行业标准函审意见汇总处理表》和《行业标准送审稿函审结论表》，并附全部函审单。
3、标委会秘书处一般应在收到标准起草工作组函审申请之日起60个工作日内完成全部函审工作。函审投票时间一般为30个工作日。
4、函审时，必须有全体委员的四分之三以上同意方为通过。
5、对函审中意见分歧较大、难于协调一致的，工作组应对“标准送审稿”进行必要的修改，由标委会再次组织函审，或改为会审。
六、《行业标准送审稿函审单》的填写要求

1、“函审单”在发送至全体委员前，应由组织审查的标委会（或本项目所涉及的专业分标委会）秘书处填写完整、正确，包括“标准项目名称”、“起草单位”、“函审单总数”、“发出日期”、“投票截止日期”、“标准化技术组织承办人”和“电话”。

2、“函审单”的“标准项目名称”和“起草单位”，如未出现变更，应与计划以及“标准送审稿”一致；如在“征求意见阶段”及其之前的“起草阶段”出现变更，应与变更后的内容一致，并与送审稿内容一致。

3、“函审单总数”应为标委会（或本项目所涉及的专业分标委会）委员总数。“发出日期”与“投票截止日期”间隔一般为30个工作日。

4、“函审单”应由委员亲笔签名，不必盖单位公章。

七、《行业标准送审稿函审结论表》的填写要求

1、《行业标准送审稿函审结论表》格式不要改动，内容要填全。

2、“函审结论表”的“标准项目名称”和“负责起草单位”，如未出现变更，应与计划一致，并与送审稿内容一致；如在“征求意见阶段”及其之前的“起草阶段”出现变更，应与变更后的内容一致，并与送审稿内容一致。

3、“标准化技术组织”、“发出日期”、“投票截止日期”、“函审单总数”应与《函审单》相应内容一致。

4、“回函情况”中各项目数字要正确，并应与《函审单》实际情况相符。

5、“函审结论”宜简单、明了，按如下模式写法。

注1：没有计划变更情况的一般模式写法为：

××××××标准化技术委员会于××××年××月××日至××月××日对《××××××××××》行业标准的制定（修订）工作程序和主要技术内容进行了函审。

本委员会共有委员××人，发出函审单××份，收到回函××份。本标准的回函数占委员会委员的××%，函审意见无重大分歧，采纳意见并经修改后，赞成数占××%。本次函审符合法定程序，函审有效。
注2：在函审阶段前有变更情况时，在上述模式后加写一段：

本标准的标准名称（或起草单位）变更情况经全体委员审查通过。

注3：在函审过程提出的变更应在《行业标准函审意见汇总处理表中》填写，并在注1模式后加写一段：

在函审中，有××%（75%以上）委员提出标准名称（或起草单位）变更建议，已采纳。

6、“标准化技术组织负责人”栏由标委会主任委员或受其委托的副主任委员签字，填写日期，并盖标委会公章。

7、表下“承办人”、“电话”（含区号）也要填写完全。

8、必须采用《行业标准函审意见汇总处理表》的形式，当作“函审结论”的附件说明意见处理情况。

八、行业标准会（函）审意见汇总处理表的填写要求

1、会审或函审意见处理必须使用《行业标准会审意见汇总处理表》和《行业标准函审意见汇总处理表》的形式进行意见汇总处理。

2、《行业标准会审意见汇总处理表》和《行业标准函审意见汇总处理表》格式与《行业标准征求意见汇总处理表》格式基本相同，仅去除表后的“说明”、原“提出单位”栏改为“提出委员”栏（征求意见时是以“单位”为对象，审查时是以“委员”为对象，注意区别）。

3、各类文件未规定“标准审查的回避原则”，所有委员（包括身为起草人的委员）均有表决权，其意见均应填写在“行业标准会（函）审意见汇总处理表”中。函审单或会审投票均应计数。

4、《行业标准函审意见汇总处理表》格式示例见附录D，“提出委员”栏填写函审委员姓名。

5、《行业标准会审意见汇总处理表》格式示例见附录E，“提出委员”栏一律填写“会议审查”，不得填写其他内容。

行业标准的报批阶段
“行业标准的报批阶段”是指行业标准送审稿经审查通过后，由工作组修改形成报批稿、标委会秘书处复核、中机联审核后报工信部审批的过程。

一、报批阶段的程序性要求

1、经审查通过的标准送审稿，由工作组根据审查意见对标准送审稿做必要的修改，提出标准报批稿、编制说明（报批稿），填写《标准报批签署单》、《行业标准申报单》的相关内容，连同相应的报批文件报标委会。
2、标委会秘书处应指派具备标准复核资格的人员对标准报批稿的技术内容、编写质量及有关附件进行全面复核。标准报批稿的复核要求主要包括：

（1）应达到标准项目任务书中的预定目标和要求。
（2）应符合国家的现行方针政策、法律、法规、规章。

（3）符合积极采用国际标准和国外先进标准的要求。
（4）应与相关标准，特别是强制性标准的协调一致。
（5）技术内容应正确无误，符合技术先进、经济合理、安全可靠的原则。
（6）标准中是否涉及专利，如涉及专利，其处置说明是否清晰。
（7）标准编写格式与表达方法应符合GB/T1《标准化工作导则》的有关规定。
（8）标准报批文件应齐全，符合本细则的有关规定。

3、经复核符合要求的项目，标准复核人要在《标准报批签署单》中写出复核结论并签字，经标委会主任委员或其委托的副主任委员签字并盖标委会公章后，连同全部报批文件，按规定的份数及要求报送中机联。
报批文件份数及要求
	序号
	报批文件名称
	份数

	1 
	报送函（含附件2：《报批项目的情况说明》电子版）
	1

	2 
	标准报批签署单
	1

	3 
	附件1：报批行业标准项目汇总表（附电子版）
	1

	4 
	行业标准申报单
	2

	5 
	行业标准报批稿（附电子版）
	4

	6 
	行业标准编制说明（附电子版）
	3

	7 
	行业标准征求意见汇总处理表（附电子版）
	2

	8 
	行业标准审查会议纪要（附《参加审查的代表名单》等其他附件）或行业标准送审稿函审结论表（附《行业标准送审稿函审单》等其他附件）
	2

	9 
	采用国际标准或国外先进标准的原文和译文
	各2

	10 
	出版用照片
	1

	11 
	标准送审稿
	2

	12 
	附件3：《行业标准计划来源、技术归口单位、主要起草单位等一览表》（附电子版）
	1


注：a）第1项《报送函》应以附件的形式对报批项目的情况进行说明。
b）第8项中的审查意见汇总处理表需附电子版。

4、中机联负责对标准报批文件进行审核。经审核符合要求的，按规定进行编号，并报工信部；若不符合要求，则退回至标委会。

5、标委会应加强对退回标准报批稿的整改工作。整改后的标准报批稿应重新办理报批手续，并在上报公文中说明第几次报批。

二、《标准报批签署单》的填写要求
1、“标准项目名称”与报批稿名称严格一致，包括要素之间的空格，不写标准编号、不加书名号。

2、“计划项目编号”填写工信部计划编号。

3、“标准分类号”填写中国标准文献分类法CCS号，如T 90。必须与报批稿严格一致。

4、“标准化技术委员会”填写中文全称，如“全国铸造标准化技术委员会”或“机械工业仪器仪表元器件标准化技术委员会”，且必须与报批稿严格一致。

5、“标准项目负责起草单位”应与报批稿一致。

6、“代替标准编号”仅在修订项目时填写，并写全被代替的标准编号，如JB/T2816－1998，且必须与报批稿严格一致。

7、“标准主要起草人”按报批稿顺序填写。

8、“标准性质”一律勾选为“推荐性标准”。

9、“标准类别”按国家标准委体系建设工程的标准类别定义（见附录C）勾选。

10、“采用国际标准或国外先进标准情况”按采用程度相应勾选，并填写被采用的标准编号和英文名称，且与报批稿一致。
11、“标准水平分析”勾选相应水平，且必须与申报单、编制说明、报批项目的情况说明等文件严格一致。

12、“标准项目负责起草单位技术负责人意见”栏由技术负责人签署意见后盖单位公章，所盖公章必须与报批稿的第一起草单位严格一致。

13、“复核结论”由标委会具有“标准复核人员资格证书”的复核人员对所有报批文件，按规定的八条要求进行复核后，签署意见。

注1：一般模式写法为：

经审查，本标准符合《机械行业标准制定工作细则（2012年）》中5.2a～h的要求。

同意上报。
注2：有变更时的模式写法： 

经审查，本标准符合《机械行业标准制定工作细则（2012年）》中5.2a～h的要求。

本标准在××阶段进行了××变更，符合程序要求。
同意上报。

注3：有同批同级引用标准时的模式写法为：

经审查，本标准符合《机械行业标准制定工作细则（2012年）》中5.2a～h的要求。

同意上报。

本项目有引用同批、同级待批标准的情况：

——第2章规范性引用文件中第2项 “JB/T××××-20××  ×××××××××”与3.1.3条“……长度的测量方法按JB/T××××-20××表1的规定。”中JB/T××××-20××为同批、同级待批标准。
——第2章规范性引用文件中第5项“JB/T××××  ×××××××”与5.2.1条“……性能测试方法按JB/T××××的规定。”中JB/T××××为同批、同级待批标准。

14、填写“技术负责人意见”栏时要注意，此栏必须由“主任委员”或“受其委托的副主任委员”签署意见，秘书长或其他人员不能代签。必须盖“标委会公章”，秘书处章无效。
15、经标委会总会同意，可盖分会公章。
三、《行业标准申报单》的填写要求和填写模式
1、“标准项目名称”与报批稿名称严格一致，包括要素之间的空格，不写标准编号、不加书名号。

2、“标准项目批准文号及项目编号”填写工信部计划下达文号和计划编号。

3、“国际标准分类号”填写ICS号，如ICS 21.100.01，且必须与报批稿严格一致。

4、“中国标准分类号”填写CCS号，如D 90，且必须与报批稿严格一致。

5、“制、修订”栏在相应内容上划“√”。

6、“被修订标准编号”栏对于制定项目保持空格；对于修订项目必须填写完全，如：JB/T1898-1999，且必须与报批稿一致。

7、“标准性质”一律勾选为“推荐性标准”。

8、“标准类别”按项目计划下达时的项目归类勾选。“装备司项目”在（1）、（2）、（3）三项中按附录C的定义勾选；“工程建设项目”勾划（4）；“节能综合利用项目”勾划（5）；“安全生产项目”勾划（6）。

9、“采用国际标准或国外先进标准程度”按采用程度相应勾选，并填写被采用的国际标准编号，且必须与报批稿一致。
10、“标准水平分析”勾选相应水平，且必须与签署单、编制说明、报批项目的情况说明等文件内容严格一致。

11、“与测试的国外样品样机相关数据的对比”栏填写不下时，不要扩大此栏，可在“申报单”背面以附件形式填写（保证“申报单”原栏目均在同一页）。
12、“起草单位”所盖公章必须与报批稿的第一起草单位严格一致。

13、“标准化技术组织”所盖公章必须与报批稿的技术归口单位严格一致。

14、“部委托机构（盖章）”、“部委托机构承办人”、“电话”和“填报日期”保持空格。

15、《行业标准申报单》填写模式如下：

行业标准申报单

	标准项目名称
	不写标准编号；

不加书名号；

与报批稿名称一致，包括要素之间的空格。
	标准项目批准文号
及项目编号
	工信部发布的计划批文号和

计划项目的编号（填写完整）

	
	
	国际标准分类号
	ICS××.×××.××

	
	
	中国标准分类号
	J(N、K、G、……) ××

	制、修订
	（1）制定    （2）修订
	被修订标准编号
	修订标准时必须填写完全

	标准性质
	（1）强制性标准                          （2）推荐性标准

	标准类别
	（1）基础              （2）方法             （3）产品
（4）工程建设          （5）节能综合利用     （6）安全生产

（7）管理技术          （8）其他

	采用国际标准或国外先进标准的程度
	（1）等同采用                   （2）修改采用    

	
	被采用的标准编号：

	标准水平分析
	（1）国际先进水平               （2）国际一般水平
（3）国内先进水平        标准水平的描述应与其他文件中的描述一致

	与测试的国外样品样机相关数据的对比（产品标准填写）
	此栏写不下，可在背面以附件形式填写，不要扩大此栏，保持下面各栏均在本页内。

	起草单位
	报批稿上的第一起草单位
（盖公章）
	标准化
技术组织
	计划上的技术归口组织
（盖公章）
	部委托
机构
	（由中机联盖章）
（盖公章）

	部委托机构
承办人
	（由中机联填写）
	电  话
	（由中机联填写）
	填报日期
	（由中机联填写）
年   月   日

	
	
	
	
	
	
	


[注1]  表中第2，3，4，5，6行，请在选定的内容上划“√”的符号。

[注2]  表中“标准化技术组织”盖章应为正式计划中的“标准化技术组织”。

四、《报批行业标准项目汇总表》的填写要求

1、《报批行业标准项目汇总表》的格式不能改动，栏目不得增减。特别要注意，表中内容应确保正确，绝对不能出现错、别字。
2、“报批单位”必须且只能填写为“中国机械工业联合会”。除此之外，不能填写其他单位或机构。

3、编排“序号”栏顺序时，注意选取“标准名称”中字数最少的标准项目当作序号“1”，顺序排序，并且顺序应与《报批项目的情况说明》“正文”中出现的顺序，以及“附件3”的排列顺序严格一致。

4、填写“标准编号”栏时，对于制定项目只写机械行业标准的代号（JB/T）；修订项目只写机械行业标准代号和该项目的顺序号，不写年代号，如：JB/T 2816。

5、“标准名称”必须与“报批稿”、“申报单”、“编制说明”、“签署单”等报批文件的“标准名称”严格一致。

6、“标准主要内容”就是“报批稿”中的“范围”的内容（“本标准规定了……。本标准适用于……。”），要严格一致，不得增减。
注：涉及“（以下简称……）”时，如本条内容中不涉及“简称”，应删除“（以下简称……）”描述。
7、填写“代替标准编号”栏时，如果是制定项目，不填任何内容，保持空格；如果是修订项目要写全被代替标准编号（包括机械行业标准代号JB/T、顺序号和4位年代号，如：JB/T 2816-2006）。

8、“采标情况”栏填写时，如果不是采标项目，没有采用国际标准，此栏目不填任何内容，保持空格；如果是采标项目，要写全采用的国际标准编号（包括代号、顺序号和4位年代号），在国际标准编号后标注采标程度（如IDT或MOD）。

9、“建议实施日期”原则上填写标准批准发布后的6个月的日期。强烈建议上报时保持空格，由中机联填写。

10、《报批行业标准项目汇总表》填写模式如下：

附件1：

报批行业标准项目汇总表

报批单位：中国机械工业联合会
	序号
	标准编号
	标 准 名 称
	标   准   主   要   内   容
	被代替标准号
	采 标 情 况
	建议实
施日期

	1、“标准名称”字数最少的项目当作序号“1”，顺序排序
	对于制定项目只写机械行业标准的代号（JB/T）
	选取“标准名称”中字数最少的标准项目当作第一项
	就是“报批稿”中的范围的内容。

要严格一致，不得增减。
	如果是制定项目，不填任何内容，保持空格。
	如果不是采标项目，没有采用国际标准，此栏目不填任何内容，保持空格。
	保持空格

	2、顺序须与情况说明出现的顺序，以及“附表”顺序严格一致
	修订项目只写机械行业标准代号（JB/T）和该项目的顺序号，不写年代号。
	必须与“报批稿”、“申报单”、“编制说明”、“签署单”等报批文件的“标准名称”严格一致。
	本标准规定了……。
本标准适用于……。

涉及“（以下简称……）”时，如本条内容中不涉及“简称”，应删除“（以下简称……）”描述。


	如果是修订项目要写全被代替标准编号（包括机械行业标准代号JB/T、顺序号和4位年代号）
	如果是采标项目，要写全采用的国际标准编号（包括代号、顺序号和4位年代号），在国际标准编号后标注采标程度（如IDT或MOD）。
	中机联填


五、《报批项目的情况说明》的编写要求与模式写法
    《报批项目的情况说明》与“编制说明（报批稿）”内容有很多内容相同或相似，可参考“编制说明（报批稿）”编写《报批项目的情况说明》。
附件2：

报批项目的情况说明
一、总体情况

1、报批项目的总数及所属领域等情况

注1：一般情况的模式写法：
本次报批的机械行业标准项目×项，基本情况见附件3（附件3单独编写）。

本次报批的×项机械行业标准项目属于××××（与标委会专业名称一致）专业领域。
2、报批项目对产业发展的支撑作用

注1：对本次报批项目的作用（编制说明第五章）进行分类归纳（按几个类型，不要按制修订分类），选取共同点描述即可。
注2：模式写法如下：
本次报批的×项机械行业标准项目中，×项采用国际标准（国外先进标准），符合采标政策。×项属战略型新兴产业培育中节能、环保型产品，填补了行业标准空白。×项属国家重大专项，体现了新技术。×项属于战略型新兴产业的新技术范畴，填补了重要部件行业标准的空白。×项属产业结构调整与优化升级项目，运用新技术替代国外产品。×项属于复审修订项目，增加了新技术的应用，解决了标龄老化的问题。
3、报批项目的总体技术水平及采标情况
注1：没有采标时的模式写法如下：
本次报批的×项机械行业标准项目的总体技术水平为国内先进水平。
本次报批没有采标项目。

注2：当有采标时，模式写法如下：
本次报批的×项机械行业标准项目中，×项为国际先进水平，×项为国际一般水平，×项为国内先进水平。

其中，×项等同采用国际标准（国外先进标准），×项修改采用国际标准（国外先进标准），采用情况与技术差异见附表1。
注3：其他要求：
a）一定要与申报单、签署单、编制说明、审查结论等所有材料相一致。
b）采标项目一定要有与国际标准（国外先进标准）的技术对比。

c）除采标项目外，一律视为国内先进水平。
d）无论本文中出现几个附表，此处均写为“附表1”
4、涉及的专利及处置情况

注1：未涉及专利时，模式写法如下：
本次报批项目未涉及专利。
注2：涉及专利时，模式写法如下（指本次报批项目中涉及专利的标准项目数，不是专利项数）：
本次报批项目涉及专利×项。
5、重点领域标准情况

注1：说明本次报批项目涉及的重点项目及重要标准（以列入计划为准）的情况与理由。
注2：未涉及重点项目时，模式写法如下：
本次报批项目未涉及重点项目及重要标准。

注3：涉及重点项目时，模式写法如下：
本次报批项目涉及重点项目及重要标准×项，情况见附表2。（无论本文中出现几个附表，此处均写为“附表2”）
6、其他应予说明的问题

注1：说明本次报批项目各类变更总数，没涉及到的不写。模式写法如下：
本次报批的××项机械行业标准项目涉及标准名称变更×项，涉及起草单位变更×项。
注2：一般情况，没有变更时，模式写法为：

无。

二、报批项目说明
（一）《×××××××1》
注1：标准名称写全称，加书名号。

注2：排序应与汇总表（附件1）、附件3顺序一致。

1、标准规定的主要内容、适用范围

注1：本条内容就是标准报批稿中“范围”的内容，且必须与报批稿、汇总表材料一致。

注2：涉及“（以下简称……）”时，如本条内容中不涉及“简称”，应删除此描述。
2、标准在标准体系中的位置

注1：必须与编制说明（报批稿）第七章中的描述一致。

注2：模式写法如下：
本标准属于×××（体系大类名称）标准体系“×××”小类，“×××” 组，“×××”系列。
3、标准与现有标准、制定中标准的协调配套情况

注：模式写法如下：
与现有标准、制定中标准没有矛盾。
4、标准与其他行业或领域的关系及跨行业、跨领域的协调情况

注：模式写法如下：
与其他行业或领域没有冲突。
5、标准对产业发展的支撑作用及解决的主要问题

注1：与《编制说明（报批稿）》第五章内容完全相同即可。

注2：切忌一批项目内容一样（此情况不予报批，按审核未通过、退稿处理）！
6、标准与国际标准（国外先进标准）的对比分析及采用情况

注1：如果没有采标，模式写法如下：
本标准在制定（或修订）过程中没有查询到相应的国际、国外标准，因此没有采标。

注2：有采标时，必须有采用差异情况的说明和对比分析。采标项目一般可定为国际一般或国际先进水平。模式写法如下：
本标准等同（或修改）采用IEC×××（或JIS×××），差异对比见附表1，本标准技术水平为国际一般水平（或国际先进水平）。

7、标准涉及国内外专利及处置情况

注1：不涉及专利时，模式写法如下：
本标准不涉及专利问题。
注2：涉及专利时，此处按编制说明第四章内容写明专利处置情况。相关声明等材料一并上报。
8、其他需要说明的情况

注1：与《编制说明（报批稿）》第十二章内容一致。
注2：没有申请计划调整就擅自变更计划的，一律不予受理。
（二）《×××××××××2》
注1：项目的排序应与汇总表（附件1）、附件3顺序一致。

注2：其它要求同前（一）。
注3：特殊情况——当本次报批项目只有1项标准时，第二章的标题改为“二、《×××××》项目说明”，其它标题和内容要求不变，如：
“二、《×××××》项目说明
1、标准规定的主要内容、适用范围

……”（以下略）

附表1：（示例）
国际国外标准与行业标准主要技术差异一览
	序号
	项目名称
	采标情况
	与国际国外标准技术性差异

	1
	绕组线包装  第31部分：圆锥形交货线盘  基本尺寸
	IEC 60264-3-1：2009，IDT
	与国际标准一致。

	2
	16mm电影发行正片画面和光学声带的位置和尺寸
	ISO 4243：1979，MOD
	删除了原前言；

由于规范引用文件没有在正文中出现，故予以删除；

删除了有关变密录音的内容。

	3
	16mm电影放映画面的位置和尺寸
	ISO 359：1983，MOD
	删除了原前言；

将注1移至图中作为图注；

将注3中关于影片平面上最大圆角的内容移至图1和表1中说明；

在参考文献中用GB/T5301代替ISO1223。


附表2：（示例）
重点领域标准目录

	序号
	项目名称
	主要理由
	计划来源

	1 
	电工用铜包铝母线
	战略型新兴产业培育中节能、环保型产品
	工信厅科[2010]235号

2011-0092T-JB

	2 
	中大功率燃气发动机技术条件  第1部分：天燃气发动机
	本部分是重点开发推广“大型清洁高效发电设备、新能源发电设备”技术装备的标准，符合《国务院关于加快培育和发展战略性新兴产业的决定》中规定的“节能环保”产业的重点领域范畴
	工信厅科[2010]74号

2010-1427T-JB

	3 
	中大功率燃气发动机技术条件  第2部分：柴油/天然气双燃料发动机
	本部分是重点开发推广“大型清洁高效发电设备、新能源发电设备”技术装备的标准，符合《国务院关于加快培育和发展战略性新兴产业的决定》中规定的“节能环保”产业的重点领域范畴
	工信厅科[2010]74号

2010-1428T-JB

	4 
	大豆联合收割机
	属于战略型新兴产业的新技术范畴
	工信厅科[2010]74号

2010-1434T-JB

	5 
	大棚卷帘机
	属于战略型新兴产业的新技术范畴
	工信厅科[2010]74号

2010-1435T-JB

	6 
	亚麻收获机械
	属于战略型新兴产业的新技术范畴
	工信厅科[2010]74号

2010-1462T-JB

	7 
	大型精密数控滚齿机  第1部分：精度检验
	国家重大专项
	工信厅科[2011]165号

2011-1765T-JB

	8 
	大型精密数控滚齿机  第2部分：技术条件
	国家重大专项
	工信厅科[2011]165号

2011-1766T-JB


六、《行业标准计划来源、技术归口单位、主要起草单位等一览表》填写要求
1、“一览表（附件3）”参照“项目汇总表（附件1）”的填写要求，填写内容应与其它材料完全一致。

2、“序号”栏顺序应与汇总表等其它材料顺序一致。
3、“标准名称”栏填写与“项目汇总表”一致，并与其它材料一致。

4、“标准类别”栏应与其它材料一致，划分原则按附录C。

5、“标准性质”栏一律填写“推荐”。

6、“制、修订”栏按项目的计划填写，并与其它材料一致。

7、“完成年限”栏填写项目计划的完成年限，不得填写实际完成年限。

8、“技术归口单位”栏按项目的计划填写，并与其它材料一致。

9、“主要起草单位”栏只填写报批稿中前三位，其它用“等”表示。
10、“采用国际国外标准”栏填写时，如果不是采标项目，此栏不填写任何内容，保持空栏；如果是采标项目，要标明采标程度“等同采用”或“修改采用”，后面写全国际/国外标准编号（包括代号、顺序号和4位年代号），而且要在《报批项目的情况说明》中说明情况，并填写“附表1：国际国外标准与行业标准主要技术差异一览”。
11、“代替标准”栏填写与“项目汇总表”一致，并与其它材料一致。

12、“是否重点”栏填写时，如果计划下达时不是重点，此栏填写“否”，如果是重点项目，此栏填写“是”，而且要在《报批项目的情况说明》中说明理由，并填写“附表2：重点领域标准目录”。
13、“计划来源”栏填写工信部项目计划下达文号与计划号。
附件3：（示例）
××项机械行业标准计划来源、技术归口单位、主要起草单位等一览表

	序号
	项目名称
	标准
类别
	标准
性质
	制、修订
	完成
年限
	技术归口单位
	主要起草单位 
	采用国际
国外标准
	代替标准
	是否重点
	计划来源

	1 
	热装夹头刀柄
	产品
	推荐
	制定
	2011
	全国刀具标委会（SAC/TC91）
	上海工具厂有限公司
	
	
	否
	工信厅科[2010]74号

2010-0776T-JB

	2 
	焊接聚晶金刚石直柄麻花钻
	产品
	推荐
	制定
	2011
	全国刀具标委会（SAC/TC91）
	郑州钻石精密制造有限公司
	
	
	否
	工信厅科[2010]74号

2010-0773T-JB

	3 
	统一螺纹内容屑丝锥
	产品
	推荐
	制定
	2012
	全国刀具标委会（SAC/TC91）
	四川天虎工具有限责任公司
	
	
	否
	工信厅科[2011]75号

2011-0016T-JB

	4 
	机床梯形丝杠螺母校准丝锥
	产品
	推荐
	制定
	2012
	全国刀具标委会（SAC/TC91）
	四川天虎工具有限责任公司
	
	
	否
	工信厅科[2011]75号

2011-0015T-JB

	5 
	钢板钻
	产品
	推荐
	制定
	2011
	全国刀具标委会（SAC/TC91）
	浙江欣兴工具有限公司
	
	
	否
	工信厅科[2010]74号

2010-0767T-JB

	6 
	以下略……
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


七、报批稿封面的规范性要求
1、标准名称（其他材料必须与报批稿名称完全一致）如与计划项目名称不一致时，视为名称变更，其对应的相关材料（如编制说明、审查结论、报批项目情况说明等）中要有说明，且要互相对应并一致，说明内容按各文件要求。

2、标准的英文名称必须与中文相对应，一段式对应一段式、多段式对应多段式。采标项目要特别注意。

3、“备案号：”这几个字必须要有。

4、国际标准分类号（ICS）、中国标准分类号（CCS）必须与申报单、签署单等其他材料一致。

5、代替标准必须与申报单、签署单、汇总表、编制说明、审查结论等其他材料一致。

6、批准发布机构一律写“中华人民共和国工业和信息化部”。

7、标准名称下方必须有阶段名“（报批稿）”。（其他阶段的标准文本也必须有相应阶段名，如：“（征求意见稿）”、“（送审稿）”，且在其下方应注明“在提交反馈意见时，请将您知道的相关专利连同支持性文件一并附上。”）
八、报批稿前言的规范性写法
1、报批稿前言应符合GB/T1.1的有关规定进行编写。

2、前言中的“免责声明”在行业标准中不进行描述。涉及专利时，应在“引言”中进行说明（见附录A）。

3、起草单位须与计划一致。当出现不一致情况时，视为起草单位变更，其对应的相关材料（如编制说明、审查结论、报批项目情况说明等）中要有说明，且要互相对应并一致，说明内容按各文件要求。

4、编制说明中未提及的起草单位或起草人，视为“此单位或个人未参加本标准项目的起草工作”，因此，不得出现在报批稿前言及其他相关材料中。

5、前言中的“归口单位”须与计划中的“标准化技术组织”完全一致。

6、注意“历次发布情况”的规范性写法。

7、前言的规范性模式写法如下：

标准报批稿前言的规范性写法

	自主制定、单独标准
	采标制定、单独标准

	
	IDT
	MOD

	本标准按照GB/T 1.1—2009给出的规则起草。

（行业标准不写免责声明）
本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国……标准化技术委员会（SAC/TC…）归口。

本标准起草单位：……。

本标准主要起草人：……。

本标准为首次发布。
	本标准按照GB/T 1.1—2009给出的规则起草。

本标准使用翻译法等同采用ISO ×××：××××《×××××××》。

为便于使用，本标准作了如下编辑性修改： 

a） 纳入国际标准修正案或技术勘误的内容；

b） 改变标准名称（以便与现有标准系列一致）；

c） 增加资料性附录；

d） （如果使用不同的计量单位制，为了提供参考）增加单位换算的内容。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国……标准化技术委员会（SAC/TC…）归口。

本标准起草单位：……。

本标准主要起草人：……。

本标准为首次发布。
	本标准按照GB/T 1.1—2009给出的规则起草。

本标准使用重新起草法修改采用ISO ×××：××××《×××××××》。

本标准与ISO ×××：××××的技术性差异为：

——……

——……

为便于使用，本标准还对ISO ×××：××××做了下列编辑性修改：

a） 纳入国际标准修正案或技术勘误的内容；

b） 改变标准名称；

c） 增加资料性附录；

d） 增加单位换算的内容。

本标准与ISO ×××：××××存在技术性差异，这些差异涉及的条款已通过在其外侧页边空白位置的垂直单线（  ）进行了标示。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国……标准化技术委员会（SAC/TC…）归口。

本标准起草单位：……。

本标准起草人：……。

本标准为首次发布。

	自主修订、单独标准
	采标修订、单独标准

	
	IDT
	MOD

	本标准按照GB/T 1.1—2009给出的规则起草。

本标准代替JB/T ×××××—××××《……》。

本标准与JB/T ×××××—××××相比，除编辑性修改外主要技术差异如下：

——……

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国……标准化技术委员会（SAC/TC…）归口。

本标准起草单位：……。

本标准主要起草人：……。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

——……
	本标准按照GB/T 1.1—2009给出的规则起草。

本标准代替JB/T ×××××—××××《……》。

本标准与JB/T ×××××—××××相比，除编辑性修改外主要技术差异如下：

——……

本标准使用翻译法等同采用ISO ×××：××××《×××××××》。

为便于使用，本标准作了如下编辑性修改：（有则写） 

a） 纳入国际标准修正案或技术勘误的内容；

b） 改变标准名称；

c） 增加资料性附录；

d） 增加单位换算的内容。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国……标准化技术委员会（SAC/TC…）归口。

本标准起草单位：……。

本标准主要起草人：……。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

——……


	本标准按照GB/T 1.1—2009给出的规则起草。

本标准代替JB/T ×××××—××××《……》。

本标准与JB/T ×××××—××××相比，除编辑性修改外主要技术差异如下：

——……

本标准使用重新起草法修改采用ISO ×××：××××《×××××××》。

本标准与ISO ×××：××××的技术性差异为：

——……

为便于使用，本标准还对ISO ×××：××××做了下列编辑性修改：（有则写）

a） 纳入国际标准修正案或技术勘误的内容；

b） 改变标准名称；

c） 增加资料性附录；

d） 增加单位换算的内容。

本标准与ISO ×××：××××存在技术性差异，这些差异涉及的条款已通过在其外侧页边空白位置的垂直单线（   ）进行了标示。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国……标准化技术委员会（SAC/TC…）归口。

本标准起草单位：……。

本标准主要起草人：……。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

——……



	自主制定、部分标准
	采标制定、部分标准

	
	IDT
	MOD

	JB/T ×××××《……》分为以下N个部分：

——第1部分：……

——……

本部分是JB/T ×××××的第X部分。

本部分按照GB/T 1.1—2009给出的规则起草。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国……标准化技术委员会（SAC/TC…）归口。

本部分起草单位：……。

本部分主要起草人：……。

本部分为首次发布。
	JB/T ×××××《……》分为以下N个部分：

——第1部分：……

——……

本部分是JB/T ×××××的第X部分。

本部分按照GB/T 1.1—2009给出的规则起草。

本部分使用翻译法等同采用ISO ×××：××××《×××××××》。

为便于使用，本部分作了如下编辑性修改： 

a） 纳入国际标准修正案或技术勘误的内容；

b） 改变标准名称；

c） 增加资料性附录；

d） 增加单位换算的内容。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国……标准化技术委员会（SAC/TC…）归口。

本部分起草单位：……。

本部分主要起草人：……。

本部分为首次发布。


	JB/T ×××××《……》分为以下N个部分：

——第1部分：……

——……

本部分是JB/T ×××××的第X部分。

本部分按照GB/T 1.1—2009给出的规则起草。

本部分使用重新起草法修改采用ISO ×××：××××《×××××××》。

本部分与ISO ×××：××××的技术性差异为：

——……

——……

为便于使用，本部分还对ISO ×××：××××做了下列编辑性修改：

a） 纳入国际标准修正案或技术勘误的内容；

b） 改变标准名称；

c） 增加资料性附录；

d） 增加单位换算的内容。

本部分与ISO ×××：××××存在技术性差异，这些差异涉及的条款已通过在其外侧页边空白位置的垂直单线（   ）进行了标示。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国……标准化技术委员会（SAC/TC…）归口。

本部分起草单位：……。

本部分起草人：……。

本部分为首次发布。



	自主修订、部分标准
	采标修订、部分标准

	
	IDT
	MOD

	JB/T ×××××《……》分为以下N个部分：

——第1部分：……

——……

本部分是JB/T ×××××的第X部分。

本部分按照GB/T 1.1—2009给出的规则起草。

本部分代替JB/T ×××××—××××《……》。
本部分与JB/T ×××××—××××相比，除编辑性修改外主要技术差异如下：

——……

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国……标准化技术委员会（SAC/TC…）归口。

本部分起草单位：……。

本部分主要起草人：……。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

——……
	JB/T ×××××《……》分为以下N个部分：

——第1部分：……

——……

本部分是JB/T ×××××的第X部分。

本部分按照GB/T 1.1—2009给出的规则起草。

本部分代替JB/T ×××××—××××《……》。
本部分与JB/T ×××××—××××相比，除编辑性修改外主要技术差异如下：

——……

本部分使用翻译法等同采用ISO ×××：××××《×××××××》。

为便于使用，本部分作了如下编辑性修改： 

a） 纳入国际标准修正案或技术勘误的内容；

b） 改变标准名称；

c） 增加资料性附录；

d） 增加单位换算的内容。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国……标准化技术委员会（SAC/TC…）归口。

本部分起草单位：……。

本部分主要起草人：……。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

——……
	JB/T ×××××《……》分为以下N个部分：

——第1部分：……

——……

本部分是JB/T ×××××的第X部分。

本部分按照GB/T 1.1—2009给出的规则起草。

本部分代替JB/T ×××××—××××《……》。
本部分与JB/T ×××××—××××相比，除编辑性修改外主要技术差异如下：

——……

本部分使用重新起草法修改采用ISO ×××：××××《×××××××》。

本部分与ISO ×××：××××的技术性差异为：

——……

——……

为便于使用，本部分还对ISO ×××：××××做了下列编辑性修改： 

a） 纳入国际标准修正案或技术勘误的内容；

b） 改变标准名称；

c） 增加资料性附录；

d） 增加单位换算的内容。

本部分与ISO ×××：××××存在技术性差异，这些差异涉及的条款已通过在其外侧页边空白位置的垂直单线（  ）进行了标示。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国……标准化技术委员会（SAC/TC…）归口。

本部分起草单位：……。

本部分主要起草人：……。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

——……


九、报批稿规范性引用文件的编写要求
1、规范性引用文件由“引导语”和“文件清单”两部分组成，不要遗漏引导语。
2、引导语的内容，严格按照GB/T 1.1—2009中给出的模式编写。
模式写法如下：

“下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。”
3、行业标准文件清单中引用文件只能包括国家标准和行业标准。其他“国内有关文件、国际标准（含ISO、ISO/IEC、IEC标准）、ISO或IEC有关文件、其他国际标准以及其他国际有关文件”等不得引用。

——引用文件顺序为先“国家标准”，后“行业标准”。

——国家标准按照标准顺序号排列。

——行业标准先按标准代号的拉丁字母顺序排列，再按标准顺序号排列。
4、注意出现在文件清单中的标准的有效性，保证其编号、年代、名称等信息的准确。
5、规范性引用文件在引用时，其引用方式可分为“注日期引用”和“不注日期引用”两种。

（1）首选注日期引用的方式，有下列情况时，引用标准必须注日期：
——提及了标准内容的具体编号（章、条、附录、图、表等的编号）。

——不能确定是否能够接受所引用标准将来的所有变化。
（2）一般情况下不使用不注日期引用的方式，只有“可接受所引用标准将来的所有变化”的情况下，才可不注日期引用。

附录A  
标准中涉及专利的处置

1、行业标准中尽量不要涉及专利内容。

2、标准在制修订中如果不涉及专利时：

——前言不写免责声明。

——编制说明、报批项目的情况说明、审查结论等报批材料中均写为“本标准不涉及专利问题”。

3、标准在制修订中涉及专利时：

——如果标准编制过程中已经识别出标准的某些技术内容涉及专利时，前言中不写免责声明，在引言中进行表述。
——标准的引言中应有如下引号中的内容：
 “本标准的发布机构提请注意，本标准涉及专利号为ZL×××××《专利名称》的使用。
该专利持有人已向本标准的发布机构保证，他愿意同任何申请人在合理且无歧视的条款和条件下，就专利授权许可进行谈判（标准的使用者可免费使用本专利）。该专利持有人的声明已在本标准的发布机构备案。相关信息可以通过以下联系方式获得：
专利持有人姓名：…………
地址：………………………………”
——技术归口单位应说明引用专利的理由（包括在技术上的必要性、合理性、有或无可替代方案，若有替代方案，不采用的原因）。

——编制说明、报批项目的情况说明、审查结论等报批材料中，必须要说明清楚哪些涉及、处置情况等。

——专利持有人应发布专利使用许可声明和专利披露声明，并说明专利名称、专利申请号或专利号、法律状态、专利权人。将声明及有关文件以书面形式到标准发布机构（中华人民共和国工业和信息化部）备案。

专利许可声明

专利持有人就所拥有的与本标准有关的专利做如下声明：

专利持有人同意在公平、合理和非歧视的条款和条件下，授予标准实施者非独占的制造、使用和/或销售符合标准的产品的专利使用许可。

标准名称：                                               

专利号-专利名称：                                        

专利持有人名称（盖章）：                                  

法定代表人/个人（签名）：                                 
地    址：                                               
电    话：                                               
传    真：                                               
电子邮件：                                               

日    期：                                               

专利披露声明

本标准起草单位，在知晓范围内，已经全部披露了参与标准制定的单位以及可能涉及的其他单位已经获得授权的专利和/或已经公开的专利。

附件：1、标准草案引用的专利清单

      2、标准草案中引用专利的技术说明
              单位（盖章）：                   

             日    期：        

附件1：

标准草案引用的专利清单

标准草案名称：                                                                          
	编号
	专利名称
	申请号
	法律状态
	专利权人
	国家
	声明日期
	领取许可证者（附纸填写）
	备注

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	标准项目负责人（签字）：

标准主要起草单位（盖章）：

日期：


填表说明：

1、“编号”指本标准草案赋予被引用专利的序列号。

2、“法律状态”指专利在被引用时所处的状态，包括：授权、公开、实审、公告。

3、“国家”指专利在哪些国家进行了申请及获得授权，其申请和授权的具体情况可在备注中说明。

4、“声明日期”指专利权人就本标准签署专利许可声明的日期。

5、“备注”一栏中填写本表中未提及的项目，可另附纸。

6、草案中未涉及的项目可不填写。

附件2：

标准草案中引用专利的技术说明

标准草案名称：                                              

	标准中引用的专利：（包括已授权专利或申请中的专利名称）：



	引用上述专利的技术理由（包括在技术上的必要性、合理性、有或无可替代方案，若有替代方案，不采用的原因：）（本页不够用，可另附页）



	标准审定会专家意见：



	标委会意见：

                                                         盖章

                                                         日期：

	标准项目负责人（签字）：                       

标准主要起草单位（盖章）：                       

日       期：                       




附录B  
计划变更的处置
“计划变更”是指报批文件的“标准名称”、“起草单位”等在制修订时进行了更改，与原计划出现差异的情况。“计划变更”包括：标准名称改变、起草单位名称改变、起草单位顺序改变等情况。

一、计划变更的处置原则

1、当发生计划变更情况时，必须按规定填写《行业标准项目计划调整申请表》办理计划调整申请（起草单位因改制变更名称的，不需办理计划调整申请，如“××××××研究所”更名为“××××××研究所有限公司”，但也要在相关文件中予以说明）。

2、所有变更必须在编制说明、审查结论、函审结论、报批项目的情况说明、标准报批签署单等相应文件中予以说明。

3、所有变更必须按程序经标委会（或本项目所涉及的专业分标委会）全体委员审查通过（赞成率75%以上）方为有效。

4、计划变更时涉及的文件及其处置原则
	涉及文件
	标准名称或起草单位名称变更发生在各阶段的处置

	
	起草阶段
	征求意见阶段
	审查阶段

	行业标准征求意见稿
	变更后名称
	原计划名称

	编制说明（征求意见稿）
	1、变更后名称
2、第十二章说明
	

	征求意见汇总处理表
	变更后名称
	1、原计划名称
2、意见汇总中要有变更的建议及处理
	原计划名称

	行业标准送审稿
	变更后名称
	原计划名称

	行业标准审查会议纪要
	
	

	编制说明（送审稿）
	1、变更后名称
2、第十二章说明
	

	送审稿函审单
	变更后名称
	1、原计划名称
2、函审单中要有75%以上建议变更

	会审意见汇总处理表
	变更后名称
	1、原计划名称
2、意见汇总中要有变更的建议及处理

	函审意见汇总处理表
	
	

	审查会审查结论
	1、变更后名称
2、结论中要有说明
	1、原计划名称
2、结论中要有说明

	送审稿函审结论表
	
	

	会议审查标准清单
	变更后名称（同送审稿一致）
	原计划名称

	行业标准报批稿
	变更后名称（不管哪个阶段变更；没有变更时，用原计划名称）

	报批行业标准项目汇总表
	同报批稿一致

	行业标准申报单
	

	标准报批签署单
	1、同报批稿一致

2、复核结论中要有变更说明

	编制说明（报批稿）
	1、同报批稿一致

2、第十二章中要有说明

	报批项目的情况说明
	1、同报批稿一致

2、分项目情况第8条要有说明（同编制说明）


二、计划变更的处置要求与模式写法

1、审查阶段前（在全体委员审查前的各阶段，如：起草阶段或征求意见阶段等）出现计划变更时，相关文件的描述必须符合下列要求：

（1）在“编制说明”相应阶段稿的“第十二章”中要进行说明。

注1：当变更出现在起草阶段，编制说明（征求意见稿、送审稿、报批稿）第十二章都要进行说明。
注2：当变更出现在征求意见阶段，编制说明（送审稿、报批稿）第十二章都要进行说明。
注3：变更时，编制说明（征求意见稿、送审稿）的模式写法：

计划项目原名称（或原起草单位）为“××××××（计划项目原名称或原起草单位名称）”。在起草（或征求意见）阶段，有专家（或单位）建议变更标准名称（或起草单位）。工作组经研讨，考虑到×××××××××××××××（原因），将标准名称（或起草单位）改为“××××××（征求意见稿或送审稿名称；或新起草单位名称）”。

注4：变更时，编制说明（报批稿）的模式写法：

计划项目原名称（或原起草单位）为“××××××（计划项目原名称或原起草单位名称）”。在起草（或征求意见）阶段，有专家（或单位）建议变更标准名称（或起草单位）。工作组经研讨，考虑到×××××××××××××××（原因），将标准名称（或起草单位）改为“××××××（征求意见稿或送审稿名称；或新起草单位名称）”。此变更全体委员审查通过。20××年××月已办理计划项目调整申请，尚未批复。
（2）在《报批项目的情况说明》第二章第8条中要进行说明。

注：同上述编制说明（报批稿）的模式写法。
（3）在《标准报批签署单》复核结论中要进行说明。

注：模式写法：

经审查，本标准符合《机械行业标准制定工作细则（2012年）》中5.2a～h的要求。

本标准在××阶段进行了××变更，符合程序要求。（多项变更时，用不编号的列项形式说明）
同意上报。

（4）在《行业标准审查会审查结论》第12条（会审时）或《行业标准送审稿函审结论表》（函审时）中要进行说明。

注：模式写法：

本标准的标准名称（或起草单位）变更情况经全体委员审查通过。

（5）征求意见阶段提出计划变更的，《行业标准征求意见汇总处理表》中要有此条意见和意见处理情况。

2、审查阶段（行业标准会议审查或发函审查时）出现计划变更时，相关文件的描述必须符合下列要求：

（1）在“编制说明（报批稿）”的“第十二章”中要进行说明。

注1：当变更出现在审查阶段，只有编制说明（报批稿）第十二章需要进行说明。
注2：会议审查出现变更时的模式写法：

计划项目原名称（或原起草单位）为“××××××（计划项目原名称或原起草单位名称）”。在审查中，有委员提出×××××××××××××××（原因），将标准名称（或起草单位）改为“××××××（报批稿名称或新起草单位名称）”。此变更全体委员审查通过。20××年××月已办理计划项目调整申请，尚未批复。
注3：发函审查出现变更时的模式写法：

计划项目原名称（或原起草单位）为“××××××（计划项目原名称或原起草单位名称）”。在审查中，有××%（75%以上）委员提出×××××××××××××××（原因），赞成将标准名称（或起草单位）改为“××××××（报批稿名称或新起草单位名称）”。20××年××月已办理计划项目调整申请，尚未批复。
（2）在《报批项目的情况说明》第二章第8条中要进行说明。

注：同编制说明（报批稿）的相应审查形式的模式写法（上条中的注2或注3）。
（3）在《标准报批签署单》复核结论中要进行说明。

注：模式写法： 

经审查，本标准符合《机械行业标准制定工作细则（2012年）》中5.2a～h的要求。

本标准在××阶段进行了××变更，符合程序要求。（多项变更时，用不编号的列项形式说明）
同意上报。

（4）会审时，在《行业标准审查会审查结论》第12条中要进行说明。

注：模式写法：

本标准的标准名称（或原起草单位）变更情况经全体委员审查通过。

（5）函审时，在《行业标准送审稿函审结论表》中要进行说明。

注：模式写法：
在函审中，有××%（75%以上）委员提出标准名称（或原起草单位）变更建议，已采纳。

（6）审查阶段提出计划变更的，“行业标准会（函）审意见汇总处理表”中要有此条意见和意见处理情况。

三、计划变更其他需注意的事项

1、起草单位因改制变更名称的，不需办理计划调整申请，如“××××××研究所”更名为“××××××研究所有限公司”，但也要在相关文件中予以说明。

2、当有两项以上事项时，用不编号列项形式表述。
模式写法：

——计划项目原主要起草单位“×××××××××”因体制改革，20××年经××××部门批准，更名为“××××××××××”，此变更经全体委员审查通过。
——计划项目原起草单位“××××××××××××××”。……

——计划项目原名称《×××××××××××××》。……

附录C  
标准类别的定义与划分

国家标准化管理委员会关于国家标准“类别”中的基础通用标准、产品标准、方法标准和管理标准的内涵如下（行业标准“类别”参照国家标准划分）：

1、基础通用标准

为某个领域或多个领域的基础和共性技术所制定的，或者对其他标准具有普遍指导作用的标准。如：指导标准编写的基础性标准，通用技术语言标准（术语、符号、代号、代码、标志标准），产品质量保证和环境条件标准，计量和单位标准，数值与数据标准，技术制图、互换性、精度标准及实现系列化的标准，信息技术、人类工效学、价值工程和工业工程等通用技术标准，各专业的技术指导通则或导则等。
2、产品标准

为规范某一类产品或若干类产品（包括服务）应满足的要求，包括品种、规格、质量、等级、设计、生产、包装、运输、储存、以及工艺要求而制定的标准。如：工业产品、农业产品的品种、规格、质量、等级标准，以及产品相应的生产技术、管理技术的通用要求，信息、能源、资源、交通运输的有关其适用性的标准。
3、方法标准

为规范试验、检验、分析、抽样、统计、计算、作业等各类技术活动的方法而制定的标准。如：有关产品技术要求的检验方法、统计方法、作业方法、操作规程和施工规范等。

4、管理标准

为规范各类管理事项（事务）而制定的标准，或者管理机构为行使其管理职能而制定的具有特定管理功能的标准。主要包括：技术管理标准，如：质量管理体系标准、环境管理体系标准等；经济管理标准，如：劳动人事标准、奖励和劳保福利标准、经济效果评价标准、物资管理标准等；行政管理标准，如：文献资料和档案标准、管理组织审计标准等；生产经营管理标准，如物流标准、生产作业计划标准、劳动组织定额定员标准。

附录D  
行业标准报批材料编写示例一

一、本示例适用于发函审查、起草阶段变更起草单位、分会审查等情况。其他情况也可参照使用。
二、本示例内容均为模拟内容，并非真实内容。

三、本示例中涉及签名或公章均为演示，并非原始签章。

四、本示例包含文件清单：

1、附件1：报批行业标准项目汇总表

2、附件2：报批项目的情况说明
3、附件3：行业标准计划来源、技术归口单位、主要起草单位等一览表
4、标准报批签署单

5、行业标准申报单

6、烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置（报批稿）（部分）

7、《烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置》编制说明（报批稿）（部分）

8、行业标准征求意见汇总处理表

9、行业标准送审稿函审结论表（函审单略）

10、行业标准函审意见汇总处理表

11、烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置（送审稿）（部分）

附件1：

报批行业标准项目汇总表
报批单位：中国机械工业联合会
	序号
	标准编号
	标准名称
	标准主要内容
	被代替标准号
	采标情况
	建议实施日期

	1 
	JB/T
	电凝聚器
	本标准规定了电凝聚器的术语和定义，基本参数及组成，型号表示，使用条件，技术要求，试验方法，检验规则，包装、运输及贮存规范，调试、运行、维护安全技术规范。

本标准适用于双极性荷电的电凝聚器。
	
	
	

	2 
	JB/T
	电袋复合除尘器气流分布模拟试验方法
	本标准规定了电袋复合除尘器气流分布模拟试验的术语和定义、试验方法、技术要求、评判标准。

本标准适用于电袋复合除尘器气流分布CFD模拟试验。
	
	
	

	3 
	JB/T
	烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置
	本标准规定了烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置的术语和定义、工艺系统、技术要求、试验方法、检验规则、验收、标牌、标志、包装、运输和贮存等。

本标准适用于冶金行业工业烟气治理用烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置。
	
	
	


附件2：

报批项目的情况说明

一、总体情况

1、报批项目的总数及所属领域等情况

本次报批的机械行业标准项目共3项，基本情况见附件3。

本次报批的3项机械行业标准项目属于环境保护机械专业领域。

2、报批项目对产业发展的支撑作用
本次报批的《电凝聚器》等3项机械行业标准项目中，2项属于战略型新兴产业培育的制定项目，填补了行业标准的空白，对保护生态环境、建设和谐社会、推动经济健康可持续发展。1项属于产业结构调整与优化升级项目，对我国节能减排具有重大意义，也体现了自主创新的特点。

3、报批项目的总体技术水平及采标情况

本次报批的3项机械行业标准项目的总体技术水平属于国内先进水平。

本次报批没有采标项目。

4、涉及的专利及处置情况

本次报批项目未涉及专利。

5、重点领域标准情况

本次报批项目未涉及重点项目及重要标准。

7、其他应予说明的问题

本次报批的3项机械行业标准项目涉及标准名称变更1项，起草单位变更1项。

二、报批项目说明

（一）《电凝聚器》

1、标准规定的主要内容、适用范围

本标准规定了电凝聚器的术语和定义，基本参数及组成，型号表示，使用条件，技术要求，试验方法，检验规则，包装、运输及贮存规范，调试、运行、维护安全技术规范。

本标准适用于双极性荷电的电凝聚器。

2、标准在标准体系中的位置

本标准属于环境保护机械标准体系“大气净化处理设备”小类，“除尘设备”系列。

3、标准与现有标准、制定中标准的协调配套情况

与现有标准、制定中标准没有矛盾。

4、标准与其他行业或领域的关系及跨行业、跨领域的协调情况

与其他行业领域没有冲突。

5、标准对产业发展的支撑作用及解决的主要问题

本标准的制定，填补了电凝聚器标准的空白，确保该设备的安全、可靠和稳定运行，对控制我国工业粉尘排放、尤其是PM2.5排放，保护生态环境、建设和谐社会、推动经济健康可持续发展有积极作用。本标准属于战略型新兴产业培育项目。
6、标准与国际标准（国外先进标准）的对比分析及采用情况

本标准在制定过程中没有查询到相应的国际、国外标准，因此没有采标。

7、标准涉及国内外专利及处置情况

本标准不涉及专利问题。

8、其他需要说明的情况

计划项目原名称为“电凝聚器  技术条件”，在征求意见阶段，有单位建议变更标准名称。经工作组研讨，考虑到本标准是完整产品标准，采纳意见后取消“技术条件”，将标准名称改为“电凝聚器”。此变更经全体委员审查通过。2013年9月已办理计划项目调整申请，尚未批复。

（二）《电袋复合除尘器气流分布模拟试验方法》

1、标准规定的主要内容、适用范围

本标准规定了电袋复合除尘器气流分布模拟试验的术语和定义、试验方法、技术要求、评判标准。

本标准适用于电袋复合除尘器气流分布CFD模拟试验。

2、标准在标准体系中的位置

本标准属于环境保护机械标准体系“大气净化处理设备”小类，“除尘设备”系列。

3、标准与现有标准、制定中标准的协调配套情况

与现有标准、制定中标准没有矛盾。

4、标准与其他行业或领域的关系及跨行业、跨领域的协调情况

与其他行业领域没有冲突。

5、标准对产业发展的支撑作用及解决的主要问题

本标准的颁布和实施，填补了评判电袋复合除尘器气流分布标准的空白，将大大推动我国燃煤电袋复合除尘技术的发展及优化设计，为产业结构调整及优化升级打下良好的基础，对我国节能减排具有重大的现实意义。
6、标准与国际标准（国外先进标准）的对比分析及采用情况

本标准在制定过程中没有查询到相应的国际、国外标准，因此没有采标。

7、标准涉及国内外专利及处置情况

本标准不涉及专利问题。

8、其他需要说明的情况

无。

（三）《烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置》

1、标准规定的主要内容、适用范围

本标准规定了烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置的术语和定义、工艺系统、技术要求、试验方法、检验规则、验收、标牌、标志、包装、运输和贮存等。

本标准适用于冶金行业工业烟气治理用烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置。
2、标准在标准体系中的位置

本标准属于环境保护机械标准体系“大气净化处理设备”小类，“脱硫设备”系列。

3、标准与现有标准、制定中标准的协调配套情况

与现有标准、制定中标准没有矛盾。

4、标准与其他行业或领域的关系及跨行业、跨领域的协调情况

与其他行业领域没有冲突。

5、标准对产业发展的支撑作用及解决的主要问题

本标准的颁布实施能规范烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置的性能要求，为该装置的设计、制造提供指导，规范该装置的行业发展，从而提高整个行业质量，提升我国干法脱硫及多组份污染物协同净化产业在国际上的产品竞争力。也有利于该装置的工业化应用，将大幅降低烟气污染治理的成本，相比于传统的分散、孤立的污染物脱除技术，在技术、投资和运行维护等各方面更具竞争优势，产业化前景相当广阔，经济、社会和环境效益显著。本标准的颁布实施还有助于《钢铁工业大气污染物排放标准》等一系列国家强制性排放标准的实施，对我国环保装备制造业的发展和环保产业的推进以及国家环境保护标准体系建设的完善也有重要意义。属于战略型新兴产业培育项目。
6、标准与国际标准（国外先进标准）的对比分析及采用情况

本标准在制定过程中没有查询到相应的国际、国外标准，因此没有采标。

7、标准涉及国内外专利及处置情况

本标准不涉及专利问题。

8、其他需要说明的情况
计划项目原起草单位为“中机生产力促进中心”。在起草阶段，有专家建议变更起草单位。经工作组研讨，考虑到起草单位应按实际分工排序，协商后决定将本标准起草工作中起主要作用的“福建龙净环保股份有限公司”调整为第一起草单位。此变更经全体委员审查通过。2013年9月已办理计划项目调整申请，尚未批复。
附件3：

3项机械行业标准计划来源、技术归口单位、主要起草单位等一览表

	序号
	项目名称
	标准
类别
	标准性质
	制、

修订
	完成
年限
	技 术 归 口 单 位
	主 要 起 草 单 位
	采用国际
国外标准
	代 替 标 准
	是否

重点
	计 划 来 源

	1 
	电凝聚器
	产品
	推荐
	制定
	2014
	机械工业环境保护机械标准化技术委员会（CMIF/TC7）
	浙江菲达环保科技股份有限公司、兰州电力修造厂、西安理工大学等
	
	
	否
	工信厅科
[2013]102号
2013-0719T-JB

	2 
	电袋复合除尘器气流分布模拟试验方法
	方法
	推荐
	制定
	2014
	机械工业环境保护机械标准化技术委员会（CMIF/TC7）
	浙江菲达环保科技股份有限公司、浙江大学、西安建筑科技大学等
	
	
	否
	工信厅科
[2012]182 号
2012-2032T-JB

	3 
	烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置
	产品
	推荐
	制定
	2014
	机械工业环境保护机械标准化技术委员会（CMIF/TC7）
	福建龙净环保股份有限公司、浙江菲达环保科技股份有限公司、浙江大学等
	
	
	否
	工信厅科
[2012]182 号
2012-2034T-JB


标准报批签署单

	标准项目名称
	烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置
	计划项目编号
	2012-2034T-JB

	
	
	标准分类号
	J 88

	标准化技术委员会
	机械工业环境保护机械标准化技术委员会
	代替标准编号
	

	标准项目负责起草单位
	福建龙净环保股份有限公司
	
	

	标准主要起草人
	姓  名
	单         位
	职称（职务）

	
	詹××
	福建龙净环保股份有限公司
	工程师

	
	林××
	福建龙净环保股份有限公司
	工程师

	
	王××
	浙江菲达环保科技股份有限公司
	高级工程师

	
	高××
	浙江大学
	教授

	
	李××
	冶金工业规划研究院
	教授级高级工程师

	
	姜××
	中机生产力促进中心
	工程师

	
	付××
	蓝天环保设备工程股份有限公司
	高级工程师

	
	孟××
	浙江菲达环保科技股份有限公司
	工程师

	
	张××
	福建龙净环保股份有限公司
	高级工程师

	
	谢××
	福建龙净环保股份有限公司
	高级工程师

	标准说明
	标准性质
	（1）强制性标准                 √（2）推荐性标准

	
	标准类别
	
	（1）基础通用
	
	√（2）产品

	
	
	
	（3）方法
	
	（4）管理

	
	采用国际标准

或国外先进标准情况
	（1）等同采用                    （2）修改采用

	
	
	被采用的标准编号和名称：

	
	标准水平分析
	
	（1）国际先进水平
	（2）国际一般水平
	√（3）国内先进水平

	标准项目负责起草单位

技术负责人意见
	
严士明
（签名、盖公章）2013年 11 月 26 日


	标准化技术委员会
	复核结论
	经复核，本标准符合《机械行业标准制定工作细则（2012年）》中5.2a～h的要求。

本标准在起草阶段进行了第一起草单位变更，符合程序要求。

同意上报！

	
	
	
	复核人（签名）：阎世庸
	2013年  12 月 5 日

	标准化技术委员会
	技术负责人意见
	
	同意上报

颜石明

技术负责人（签名、盖公章）：
	
2013年 12 月 15 日


行业标准申报单

	标准名称
	烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置
	标准项目批准文号

及项目编号
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Ⅰ
前言

本标准按照GB/T 1.1—2009给出的规则起草。
本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由机械工业环境保护机械标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：福建龙净环保股份有限公司、浙江菲达环保科技股份有限公司、浙江大学、冶金工业规划研究院、中机生产力促进中心、蓝天环保设备工程股份有限公司。
本标准主要起草人：詹××、林××、王××、高××、李××、姜××、付××、孟××、张××、谢××。

本标准为首次发布。

Ⅱ
烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置
1  范围

本标准规定了烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置（以下简称协同净化装置）的术语和定义、工艺系统、技术要求、试验方法、检验规则、验收、标牌、标志、包装、运输和贮存等。
本标准适用于冶金行业工业烟气治理用烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置。
2  规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 191  包装储运图示标志
GB/T 21508  燃煤烟气脱硫设备性能测试方法
GB/T 27869  电袋复合除尘器
3  术语和定义

GB/T 21508界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1

干法脱硫及多组份污染物协同净化装置  Dry flue gas desulphurization and multi-pollutants emission coordination control system 
实现烟气净化所需的装置、组件及系统集成。在净化装置内吸收剂、吸附剂或催化剂、氧化剂与烟气中的二氧化硫及其他多组份污染物反应，并有效脱除。
3.2

主体工程  main unit
冶金行业产生烧结烟气的生产设施。
3.3

除尘器  dust collector
协同净化装置中用以收集副产物的设备。
3.4

多组份污染物  multi-pollutant 
指烟气中所含的硫氧化物、氮氧化物、重金属、二噁英及其他酸性气体组份等污染物。
3.5

吸收剂  absorbent
通过化学反应脱除烟气中的二氧化硫（SO2）及其他多组份污染物的物质，通常为钙基吸收剂或电石渣。
3.6

吸附剂  adsorbent
通过物理反应脱除烟气中的二氧化硫（SO2）及其他多组份污染物的物质，如活性炭。
1

3.7

催化剂  catalyst 
可对烟气中的二氧化硫（SO2）和氮氧化物等多组份污染物进行催化的物质。

4  工艺系统

4.1  系统构成

协同净化装置主要包括：烟气系统、吸收塔、除尘器、吸收剂制备及供应系统、吸附剂供应系统、催化剂及氧化剂供应系统、灰循环系统、物料输送系统、水系统。

4.2  总体布置及流程

协同净化装置选用的工艺及布置方案应综合考虑安全、环保、节能等因素。典型的协同净化装置工艺流程参见附录A。

……（以下略）

2

《烧结烟气干法脱硫及多组份污染物
协同净化装置》编制说明
（报批稿）

一、工作简况，

1、任务来源

本项目根据工业和信息化部行业标准制修订计划（工信厅科[2012] 年182号文），计划编号为2012-2034T-JB，项目名称“烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置” 进行制定，主要起草单位：中机生产力促进中心、福建龙净环保股份有限公司等，计划完成时间2014年。
2、主要工作过程

起草（草案、调研）阶段：计划下达后，2013.1，标委会组织各起草单位成立了“烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置”起草工作组，确定工作方案。起草工作组在工作过程中广泛收集、分析国内外相关技术文献和资料，结合干法脱硫及多组份污染物协同净化装置在烧结烟气上的工程应用经验，对烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置进行总结和归纳，编制标准草案后，组织专家对标准中的主要内容进行多次研讨，于2013.5形成标准征求意见稿。此阶段工作中，工作组根据实际工作分工对本标准第一起草单位进行了调整。
征求意见阶段：经起草工作组组长王××审核，大气分标委会同意后，于2013.6.16组织大气分标委会全体委员及有代表性的标准利益方对此标准“征求意见稿”及编制说明进行了征求意见，并同期刊载在《机械工业标准与质量》杂志上征求意见。截止2013.8.15，发函51个单位，收到46个单位的回函，其中6个单位有意见或建议。
审查阶段：2013.9.8根据各单位提出的意见和建议，工作组进行修改、完善，形成标准“送审稿”及其编制说明。大气分标委会秘书处收到工作组提交的标准送审稿和相关附件后，对审查工作进行了充分准备，于2013.9.15发送大气分标委会全体委员对标准送审稿及其编制说明等材料进行函审。
报批阶段：2013.11.7根据函审意见和建议，工作组对标准“送审稿”作进一步修改、整理和完善，形成标准“报批稿”、编制说明及其他附件。2013.12报标委会秘书处。
3、主要参加单位和工作组成员及其所做的工作等

本标准由福建龙净环保股份有限公司（调整变更后）、浙江菲达环保科技股份有限公司、浙江大学、冶金工业规划研究院、中机生产力促进中心、蓝天环保设备工程股份有限公司共同起草。
本标准主要成员：詹××、林××、王××、高××、李××、姜××、付××、孟××、张××、谢××。
所做的工作：王××任起草工作组组长，全面协调标准起草工作，并负责对各阶段标准的审核。詹××、林××负责本标准的具体起草与编写工作。高××、李××、付××、张××负责收集、分析国内外相关技术文献和资料，结合干法脱硫及多组份污染物协同净化装置在烧结烟气上的工程应用经验，对烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置进行总结和归纳。孟××、谢××负责对各方面的意见及建议进行归纳、分析。姜××负责本标准其他材料的编制。
二、标准编制原则和主要内容
1、标准编制原则

制定本标准采用的原则为：以国家环境保护和污染防治相关法律、法规、规章、技术政策和规划为依据，促进环境效益、经济效益和社会效益的统一，体现重点突出和市场需求的原则；标准制定工作遵循“面向市场、服务产业、自主制定、适时推出”的原则，本标准制定与技术创新、试验验证、产业推进、应用推广相结合，统筹推进。在本标准的编写结构和内容编排等方面依据“标准化工作导则、指南和编写规则”系列标准的要求；在确定本标准主要技术性能指标时，综合考虑生产企业的能力和用户的利益，寻求最大的经济、社会效益，充分体现了标准在技术上的先进性和经济上的合理性。
2、主要内容的说明

（1）术语和定义

本标准重点对烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置、吸收剂、吸附剂等进行准确定义，其它定义原则上保持与脱硫脱硝国家标准的定义一致。
（2）工艺系统

本标准对烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置烟气系统、吸收塔、除尘器、吸收剂制备及供应系统、吸附剂供应系统、催化剂、氧化剂供应系统、灰循环系统、物料输送系统、水系统作了适用于烧结烟气净化工艺的规定。

（3）技术要求
……（以下略）

3、 解决的主要问题
从世界范围看，烧结烟气脱硝应用较少。选择性非催化还原法烟气脱硝（SNCR）工艺反应的温度区间为850℃~1150℃，并不适合烧结烟气脱硝。目前用于烧结烟气脱硝处理的少数几套脱硝装置基本采用选择性催化还原法烟气脱硝（SCR）末端布置工艺方案，存在着投资大，能耗大，运行维护费用高等问题，较难推广运用。目前，脱硫脱硝一体化工艺研究已引起了广泛的关注。
……（以下略）

三、主要试验（或验证）情况

本标准体现的烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置已在多个项目上成功应用，且安全可靠、性能优良。循环流化床干法烟气治理技术在火力发电厂已有许多成熟的应用业绩，拥有世界上最大（660MW）的单机循环流化床干法脱除装置和超过100台套的运用业绩。本标准规定的所有技术指标、参数和要求经多项工程实践证明适应国家产业技术发展水平，符合国家节能减排产业政策，能指导设计、生产和工程建设，使生产制作合理化，促进规模发展。

四、标准中涉及专利的情况

本标准中不涉及专利问题。

五、预期达到的社会效益等情况、对产业发展的作用等情况
国务院颁发的《国家环境保护“十二五”规划》强调要切实解决突出环境问题，实施多种大气污染物综合控制。工信部和财政部联合发布的《环保装备“十二五”发展规划》指出，要研究开发和推广应用一批先进适用的技术装备，并在“发展重点”中将“研究开发燃煤电厂、工业窑炉脱硫脱硝一体化设备，烟气复合污染物协同处理设备”作为（一）大气污染治理装备研发的重点列入。

本标准的颁布实施能规范烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置的性能要求，为该装置的设计、制造提供指导，规范该装置的行业发展，从而提高整个行业质量，提升我国干法脱硫及多组份污染物协同净化产业在国际上的产品竞争力。也有利于该装置的工业化应用，将大幅降低烟气污染治理的成本，相比于传统的分散、孤立的污染物脱除技术，在技术、投资和运行维护等各方面更具竞争优势，产业化前景相当广阔，经济、社会和环境效益显著。本标准的颁布实施还有助于《钢铁工业大气污染物排放标准》等一系列国家强制性排放标准的实施，对我国环保装备制造业的发展和环保产业的推进以及国家环境保护标准体系建设的完善也有重要意义。属于战略型新兴产业培育项目。
六、与国际、国外对比情况
本标准没有采用国际标准。

本标准制定过程中未查到同类国际、国外标准。

本标准制定过程中未测试国外的样品、样机。

本标准水平为国内先进水平。

七、在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性

本专业领域的标准体系框架如图。

本标准属于环境保护机械标准体系“大气净化处理设备”小类，“脱硫设备”系列。

本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。

八、重大分歧意见的处理经过和依据

无。

九、标准性质的建议说明

建议本标准的性质为推荐性行业标准。

十、贯彻标准的要求和措施建议

建议本标准批准发布6个月后实施。
十一、废止现行相关标准的建议
无。
十二、其它应予说明的事项
计划项目原起草单位为“中机生产力促进中心”。在起草阶段，有专家建议变更起草单位。工作组经研讨，考虑到起草单位应按实际分工排序，协商后决定将本标准起草工作中起主要作用的“福建龙净环保股份有限公司”调整为第一起草单位。此变更经全体委员审查通过。2013年9月已办理计划项目调整申请，尚未批复。
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	标准章条编号
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	提出单位
	处理意见及理由

	1 
	3.1
	未体现或突出干法的特点。

修改同第5条。
	四川恒泰环境技术有限责任公司
	采纳

	2 
	3.1 
	建议将“device”修改“equipment”
	武汉凯迪电力环保有限公司
	采纳

	3 
	3.1
	定义修改为：
实现烟气净化所需的装置、组件及系统集成。在净化装置内吸收剂、吸附剂或催化氧化剂与烟气中的二氧化硫及其他多组份污染物反应，并有效脱除。
	北方联合电力有限责任公司
	采纳

	4 
	3.8
	将定义修改为：

协同净化装置出口、进口烟气量（标态，干基，6%O2）之差与进口烟气量（标态，干基，6%O2）的百分比。
	浙大网新机电工程有限公司
	采纳

	5 
	4.10
	将“各种用水的水质要求”部分放到第5章。
	浙江蓝天求是环保集团有限公司
	采纳

	6 
	5.7.3
	5.7.3.1～5.7.3.5中删除“吸收塔的安装要求如下”、“除尘器的安装要求如下”、“吸收剂制备及供应系统的安装要求如下”等。
	国电环境保护研究院
	部分采纳

（1、删除条标题。

2、根据GB/T 1.1-2009要求，列项应由一段后跟冒号的文字引出。）

	7 
	6.8.4
	“测试协同净化装置除尘器出口烟气动压，求出吸收塔入口、除尘器出口两端烟气流量，再通过公式（1）计算求得：”此话不完整。

修改为：

测试协同净化装置吸收塔入口及除尘器出口烟气动压，求出吸收塔入口、除尘器出口两端烟气流量，再通过公式（1）计算求得。
	国电环境保护研究院
	采纳
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	提出单位
	处理意见及理由

	8 
	附录B B.2
	未指明吸附剂品名—活性炭。
	四川恒泰环境技术有限责任公司
	不采纳
（吸附剂不但包括活性炭，也包括其他吸附剂，这里只是采用木质活性炭的检测方法去定义吸附剂品质的检测。）

	9 
	全文
	标准中有的采用“组份”，有的采用“组分”，需要进行统一。
	浙大网新机电工程有限公司
	采纳


说明：① 发送“征求意见稿”单位数：51个。
           ② 收到“征求意见稿”后，回函的单位数：46个。
           ③ 收到“征求意见稿”后，回函并有建议或意见的单位数：6个。
           ④ 没有回函的单位数：5个。
行业标准送审稿函审结论表

	标准项目名称
	烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置

	负责起草单位
	福建龙净环保股份有限公司
	标准化技术组织
	机械工业环境保护机械标准化技术委员会大气分标委会

	函审时间
	发出日期
	2013年9月15日  

	
	投票截止日期
	2013年11月3日  

	回函情况：
函审单总数：39
赞成：共   34  个
赞成，但有建议或意见：共   2   个
不赞成，如采纳建议或意见改为赞成：共   3   个
弃  权：共   0   个
不赞成：共   0   个
废  票：共   0   个


	模式写法如下：

函审结论：
机械工业环境保护机械标准化技术委员会大气分标委会于2013年9月15日至11月3日对《烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置》行业标准的制定工作程序和主要技术内容进行了函审。

本分委员会共有委员39人，发出函审单39份，收到回函39份。本标准的回函数占委员会委员的100%，函审意见无重大分歧（《行业标准函审意见汇总处理表》见附件），采纳意见并经修改后，赞成数占97.4%。本次函审符合法定程序，函审有效。
本标准的起草单位变更情况经全体委员审查通过。

	
标准化技术组织负责人：
   颜石明

（签名、盖公章）
                                                                        2013年11月 7日 


标准化技术组织承办人：李×                                     电话：0597-2237XXX
行业标准函审意见汇总处理表

标准项目名称：烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置                        共2页  第1页
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	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出委员
	处理意见及理由

	1 
	标准名称
	英文译文建议核实。
	武汉凯
	采纳

	2 
	1
	建议修改为：本标准适用于冶金行业工业烟气治理用烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置。
	宣化冶
	采纳

	3 
	3
	 建议增加多组份污染物的术语及定义。
	沈阳远
	采纳

	4 
	4
	1)、补充催化剂、氧化剂供应系统的内容；

2)、电控的内容不属于工艺系统，建议删除。
	沈阳远
	采纳

	5 
	4.1
	建议增加：催化氧化剂供应系统,并在后面增加该系统的相应要求。
	武汉凯
	采纳

	6 
	4.3.2
	  建议将“协同净化装置应为旁路布置”修改为“协同净化装置宜为旁路布置”。
	浙江菲
	采纳

	7 
	4.3.3
	建议将“吸收塔的运行烟气量应为主体工程负荷75%～110%的流量”修改为“吸收塔的运行烟气量宜为主体工程负荷75%～110%的流量”。
	武汉凯
	采纳

	8 
	4.5

5.2.3
	建议将“电袋复合除尘器”改为“电袋除尘器”。
	沈阳远
	不采纳

  GB/T 27869-2011《电袋复合除尘器》已发布实施，国内研制开发成功的嵌入式电袋除尘器也属于电袋复合除尘器，因此本标准名词术语应与GB/T 27869-2011统一。

	9 
	4.5.3
	建议将“袋式除尘器宜采用专用高湿、高浓度旋转式低压脉冲袋式除尘器”修改为：“袋式除尘器宜采用高湿、高浓度脉冲袋式除尘器。”
	武汉凯
	采纳

	10 
	4.9.2
	外排的灰的描述建议精简下。
	浙江菲
	采纳
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	标准章条编号
	意见内容
	提出委员
	处理意见及理由

	11 
	4.10
	增加水系统的结构组成。
	武汉凯
	采纳

	12 
	5.1
	1）系统漏风率数据核实后修改；
2）装置可用率“≥95%”改为“≥98%”。
	浙江浙
	采纳

	13 
	5.3.1
	建议将“协同净化装置应采用独立的DCS控制系统”修改为“协同净化宜采用独立的控制系统，并与主机的控制系统具有通讯功能。”
	浙江浙
	采纳

	14 
	5.3.7
	建议将“控制系统应具有协同净化装置出口SO2及多组分污染物排放自动控制功能”修改为“控制系统应具有协同净化装置出口SO2排放自动控制功能”。
	武汉凯
	采纳

	15 
	5.4
	 “主体工程防锈要求”改为“防锈要求”。
	浙江天
	采纳

	16 
	5.7.3.2
	a）条内容修改为：电除尘器安装要求按JB/T 11267、JB/T 8536规定。
	宣化冶
	采纳

	17 
	7.4
	建议删除型式检验的内容。
	沈阳远
	采纳

	18 
	7.4.3
	表2放入附录中。
	沈阳远
	采纳

	19 
	7.5
	删除本条。
	沈阳远
	采纳

	20 
	附录
	补充催化氧化剂的要求。
	武汉凯
	采纳
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Ⅰ
前言

本标准按照GB/T 1.1—2009给出的规则起草。
本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由机械工业环境保护机械标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：福建龙净环保股份有限公司、浙江菲达环保科技股份有限公司、浙江大学、冶金工业规划研究院、中机生产力促进中心、蓝天环保设备工程股份有限公司。
本标准主要起草人：詹××、林××、王××、高××、李××、姜××、付××、孟××、张××、谢××。

本标准为首次发布。

Ⅱ
烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置
1  范围

本标准规定了烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置（以下简称协同净化装置）的术语和定义、工艺系统、技术要求、试验方法、检验规则、验收、标牌、标志、包装、运输和贮存等。
本标准适用于钢铁、冶金行业工业烟气治理中使用的烧结烟气干法脱硫及多组份污染物协同净化装置。
2  规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 191  包装储运图示标志
GB/T 21508  燃煤烟气脱硫设备性能测试方法
GB/T 27869  电袋复合除尘器
3  术语和定义

GB/T 21508界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1

干法脱硫及多组份污染物协同净化装置  dry FGD and multi-pollutant cleaning equipment
实现烟气净化所需的装置、组件及系统集成。在净化装置内吸收剂、吸附剂或催化氧化剂与烟气中的二氧化硫及其他多组份污染物反应，并有效脱除。
3.2

主体工程  main unit
钢铁、冶金行业产生烧结烟气的生产设施。
3.3

除尘器  dust collector
协同净化装置中用以收集副产物的设备。
3.4

吸收剂  absorbent
通过化学反应脱除烟气中的二氧化硫（SO2）和其他多组份污染物（包括氮氧化物、重金属、二噁英及其他酸性组份等）的物质，通常为钙基吸收剂或电石渣。
3.5

吸附剂  adsorbent
通过物理反应脱除烟气中的二氧化硫（SO2）和其他多组份污染物（包括氮氧化物、重金属、二噁英及其他酸性组份等）的物质，如活性炭。
3.6

催化氧化剂  catalytic oxidant
可对烟气中的二氧化硫（SO2）和氮氧化物等多组份污染物进行催化氧化的物质。

1

3.7

系统压力降（系统阻力）  system pressure drop（system resistance）
协同净化装置进口和出口烟气平均全压之差，单位为帕[斯卡]（Pa）。
3.8

系统漏风率  system air leakage rate
协同净化装置出口、进口烟气量（标态，干基，6%O2）之差与进口烟气量（标态，干基，6%O2）的百分比。
4  工艺系统

4.1  系统构成

协同净化装置主要包括：烟气系统、吸收塔、除尘器、吸收剂制备及供应系统、吸附剂供应系统、灰循环系统、物料输送系统、水系统及电气控制系统。
4.2  总体布置及流程

4.2.1  协同净化装置选用的工艺及布置方案应综合考虑安全、环保、节能等因素。典型的协同净化装置工艺流程参见附录A。

……（以下略）

2

附录E  
行业标准报批材料编写示例二

一、本示例适用于会议审查、审查阶段变更标准名称等情况。其他情况也可参照使用。
二、本示例内容均为模拟内容，并非真实内容。

三、本示例中涉及签名或公章均为演示，并非原始签章。

四、本示例包含文件清单：

1、上报公文

2、附件1：报批行业标准项目汇总表（部分）

3、附件2：报批项目的情况说明（部分）

4、附件3：行业标准计划来源、技术归口单位、主要起草单位等一览表

5、标准报批签署单

6、行业标准申报单

7、单筒振动磨（报批稿）（部分）

8、《单筒振动磨》编制说明（报批稿）（部分）

9、行业标准征求意见汇总处理表

10、行业标准审查会议纪要

11、参加审查的代表名单（名单部分；委托书略）

12、会议审查标准清单

13、会审意见汇总处理表

14、行业标准审查会审查结论

15、单筒振动磨  技术要求（送审稿）（部分）

全国矿山机械标准化技术委员会

矿标技 字 (2013) 第 074 号


关于上报《振动磨》等36项机械行业标准的函

中国机械工业联合会标准工作部：

    根据中国机械工业联合会2011年、2012行业标准制修订项目计划，《振动磨》等36项机械行业标准已由全国矿山机械标准化技术委员会会审通过，经全国矿机标委会秘书处复核，符合报批的有关要求。现予上报，请查收。
附件一：报批行业标准项目汇总表

附件二：报批项目的情况说明
附件三：36项机械行业标准计划来源、技术归口单位、主要起草单位等一览表
    附件四：《振动磨》等36项行业标准报批文件

全国矿山机械标准化技术委员会

                                    二○一三年十二月二十八日
附件1：
报批行业标准项目汇总表

报批单位：中国机械工业联合会

	序号
	标准编号
	标 准 名 称
	标   准   主   要   内   容
	被代替标准号
	采标情况
	建议实
施日期

	1 
	JB/T
	振动磨
	本标准规定了振动磨的型式与基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、标签、使用说明书、包装、运输和贮存。

本标准适用于冶金、建材、选矿、耐火材料、化工等行业粉磨作业的各种型式的振动磨。
	
	
	

	2 
	JB/T 8850—2014
	单筒振动磨
	本标准规定了单筒振动磨的型式与基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、标签、使用说明书、包装、运输和贮存。

本标准适用于振动强度不大于7 g（g为重力加速度）的各种型式的单筒振动磨。
	JB/T 8850—2001
	
	

	3 
	JB/T 6988—2014
	弹簧圆锥破碎机
	本标准规定了弹簧圆锥破碎机的型式与基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于破碎抗压强度300MPa以下各种矿石或岩石的弹簧圆锥破碎机。
	JB/T 6988—2002
	
	

	4 
	JB/T 1388—2014
	复摆颚式破碎机
	本标准规定了复摆颚式破碎机的型式与基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于破碎抗压强度极限在250MPa以下各种矿石或岩石的复摆颚式破碎机。
	JB/T 1388—2002
	
	

	5 
	JB/T 3264—2014
	简摆颚式破碎机
	本标准规定了简摆颚式破碎机的型式与基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于破碎抗压强度在300MPa以下的各种矿石或岩石的简摆颚式破碎机。
	JB/T 3264—2002
	
	

	6 
	JB/T 7353—2014
	立式冲击破碎机
	本标准规定了立式冲击破碎机的型式与基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输及贮存。

本标准适用于对含水量不大于20%的中硬、特硬物料（如金属矿石和非金属矿石）进行破碎的立式冲击破碎机。

本标准不适用于粘度大或含泥量极多以及高温物料等的破碎。
	JB/T 7353—2004
	
	

	7 
	JB/T 10343—2014
	立式复合破碎机
	本标准规定了立式复合破碎机的型式与基本参数、技术要求、试验方法、检测规则、标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于破碎抗压强度极限在200MPa以下物料的立式复合破碎机。
	JB/T 10343—2002
	
	


……以下略

附件2：

报批项目的情况说明

一、总体情况

1、报批项目的总数及所属领域等情况

本次报批的机械行业标准项目36项，基本情况见附件3。
本次报批的36项机械行业标准项目属于矿山机械专业领域。

2、报批项目对产业发展的支撑作用
本次报批的36项机械行业标准项目中，15项属于产业结构调整与优化升级的制定标准项目，通过标准的制定，填补行业发展中的标准空白，为提高产品的技术水平起到关键性的支撑作用，为推进产业结构调整与优化升级提供强有力的技术保障。21项属于复审修订项目，充分纳入和反映了当今新产品、新技术、新工艺的先进技术成果，解决标龄老化问题，保证标准的时效性。

3、报批项目的总体技术水平及采标情况

本次报批的36项机械行业标准项目的总体计技术水平为国内先进水平。
本次报批没有采标项目。

4、涉及的专利及处置情况
本次报批项目未涉及专利。
5、重点领域标准情况
本次报批项目未涉及重点项目及重要标准。

7、其他应予说明的问题

本次报批的36项机械行业标准项目涉及标准名称变更13项。

二、报批项目说明

（一）《振动磨》
1、标准规定的主要内容、适用范围

本标准规定了振动磨的型式与基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、标签、使用说明书、包装、运输和贮存。

本标准适用于冶金、建材、选矿、耐火材料、化工等行业粉磨作业的各种型式的振动磨。

2、标准在标准体系中的位置

本标准属于矿山机械标准体系“破碎粉磨设备”小类，“振动磨”组。

3、标准与现有标准、制定中标准的协调配套情况

与现有标准、制定中标准没有矛盾。

4、标准与其他行业或领域的关系及跨行业、跨领域的协调情况

与其他行业或领域没有冲突。

5、标准对产业发展的支撑作用及解决的主要问题

本标准填补了振动磨产品标准的空白，对规范市场，指导生产，提高产品的技术性能、安全可靠性及环保性能，更好地满足市场和使用需要，提升我国振动磨技术水平具有十分重要的作用。

6、标准与国际标准（国外先进标准）的对比分析及采用情况

本标准在修订过程中没有查询到相应的国际、国外标准，因此没有采标。

7、标准涉及国内外专利及处置情况

本标准不涉及知识产权问题。

8、其他需要说明的情况

无。

（二）《单筒振动磨》
1、标准规定的主要内容、适用范围

本标准规定了单筒振动磨的型式与基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、标签、使用说明书、包装、运输和贮存。

本标准适用于振动强度不大于7 g（g为重力加速度）的各种型式的单筒振动磨。

2、标准在标准体系中的位置

本标准属于矿山机械标准体系“破碎粉磨设备”小类，“振动磨”组。

3、标准与现有标准、制定中标准的协调配套情况

与现有标准、制定中标准没有矛盾。

4、标准与其他行业或领域的关系及跨行业、跨领域的协调情况

与其他行业或领域没有冲突。

5、标准对产业发展的支撑作用及解决的主要问题

本标准为复审修订项目，充分纳入和反映了当今新产品、新技术、新工艺的先进技术成果，解决标龄老化问题，保证标准的时效性，为粉磨设备细磨和超细磨设备的推广应用提供技术支撑，进一步推进产业结构的优化升级，推动我国先进装备制造技术快速发展。
6、标准与国际标准（国外先进标准）的对比分析及采用情况

本标准在修订过程中没有查询到相应的国际、国外标准，因此没有采标。

7、标准涉及国内外专利及处置情况

本标准不涉及知识产权问题。

8、其他需要说明的情况

计划项目原名称为“单筒振动磨  技术要求”。在审查中，有委员提出本标准内容已经涵盖完整标准的全部内容，建议取消“技术要求”，将标准名称改为“单筒振动磨”。此变更经全体委员审查通过。2013年12月已办理计划项目调整申请，尚未批复。
（三）《弹簧圆锥破碎机》

……以下略

附件3：

36项机械行业标准计划来源、技术归口单位、主要起草单位等一览表

	序号
	项目名称
	标准

类别
	标准性质
	制、修订
	完成

年限
	技术归口单位
	主要起草单位
	采用国际

国外标准
	代替标准
	是否重点
	计划来源

	1 
	振动磨
	产品
	推荐
	制定
	2013
	全国矿山机械标准化技术委员会(SAC/TC88)
	河南太行振动机械股份有限公司、山东华特磁电科技股份有限公司
	
	
	否
	工信厅科
[2012]75号

2012-0077T-JB

	2 
	单筒振动磨
	产品
	推荐
	修订
	2013
	全国矿山机械标准化技术委员会(SAC/TC88)
	河南太行振动机械股份有限公司、山东华特磁电科技股份有限公司
	
	JB/T 8850-2001
	否
	工信厅科
[2012]75号

2012-0078T-JB

	3 
	弹簧圆锥破碎机
	产品
	推荐
	修订
	2011
	全国矿山机械标准化技术委员会(SAC/TC88)
	北方重工集团有限公司、山东山矿机械有限公司
	
	JB/T 6988-2002
	否
	工信厅科
[2011]73号

2011-0068T-JB

	4 
	复摆颚式破碎机
	产品
	推荐
	修订
	2011
	全国矿山机械标准化技术委员会(SAC/TC88)
	上海建设路桥机械设备有限公司、浙江矿山机械有限公司
	
	JB/T 1388-2002
	否
	工信厅科
[2011]73号

2011-0070T-JB

	5 
	简摆颚式破碎机
	产品
	推荐
	修订
	2011
	全国矿山机械标准化技术委员会(SAC/TC88)
	北方重工集团有限公司
	
	JB/T 3264-2002
	否
	工信厅科
[2011]73号

2011-0071T-JB

	6 
	立式冲击破碎机
	产品
	推荐
	修订
	2011
	全国矿山机械标准化技术委员会(SAC/TC88)
	洛阳大华重型机械有限公司、南昌矿山机械有限公司、上海建设路桥机械设备有限公司
	
	JB/T 7353-2004
	否
	工信厅科
[2011]73号

2011-0072T-JB
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                                   前  言

本标准按照GB/T 1.1—2009给出的规则起草。

本标准代替 JB/T 8850—2001《单筒振动磨  技术要求》。
本标准与 JB/T 8850—2001 相比，主要变化如下：
——在单筒振动磨中增加了DMZ-300、DMZ-500、DMZ-1200三种型号；。
——技术要求中增加了振动器方面的要求。 
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国矿山机械标准化技术委员会（SAC/TC88）归口。 

本标准起草单位：河南太行振动机械股份有限公司、山东华特磁电科技股份有限公司。
本标准主要起草人：黄××、杜××、李××、孟××、韩××、张××。
本标准所代替标准的历次版本发布情况：

——ZB D94 001.1-1988、ZB D94 001.2-1988；

——JB/T 8850.1-1999、JB/T 8850.2-1999、JB/T 8850-2001。
Ⅰ
单筒振动磨
1 范围
本标准规定了单筒振动磨的型式与基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、标签、使用说明书、包装、运输和贮存。

本标准适用于振动强度不大于7 g（g为重力加速度）的各种型式的单筒振动磨。
2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件 ，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB 5226.1 机械电气安全 机械电气设备 第1部分：通用技术条件（GB 5226.1-2008,            IEC 60204-1:2005,IDT)

GB/T 6388 运输包装收发货标志 
JB/T 5000.3-2007 重型机械通用技术条件 第3部分：焊接件 
JB/T 5000.12-2007 重型机械通用技术条件 第12部分：涂装
JB/T ××××－20×× 振动磨
3 产品分类

3.1 型式

单筒振动磨是由电动机、筒体、振动器、冷却水路及支撑减振装置等组成。按筒体容量分为大、中、小三种结构型式。
3.2 型号
单筒振动磨型号表示方法如下：
    D    MZ  - □  
                              

筒体总容积，单位为L
振动磨
                              单筒

标记示例：

筒体容积为500L的单筒振动磨，其标记为：
DMZ-500  
3.3 基本参数
3.3.1  单筒振动磨的基本参数按JB/T××××-20××表1的规定。
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1

《单筒振动磨》编制说明
（报批稿）
一、工作简况

1、任务来源

本项目是根据工业和信息化部行业标准制修订计划（工信厅科[2012] 75号文），计划编号为2012-0078T-JB，项目名称“单筒振动磨  技术要求”进行修订，主要起草单位：河南太行振动机械股份有限公司，计划应完成时间为2013年。

2、主要工作过程

起草阶段：2013年3月18日，河南太行振动机械股份有限公司按照全国矿山机械标准化技术委员会矿标技字2013第026号“关于发送《矿山机械行业2013年度标准起草协调工作会议纪要》的函”的要求，成立了以杜××为组长，黄××、王××、李××、孟××、韩××、张××等为组员的标准起草工作组。

工作组对国内外振动磨产品和技术的现状与发展情况进行全面调研，同时广泛搜集和检索了国内外振动磨技术资料，并进行了大量的研究分析、资料查证工作，在此基础上编制出《单筒振动磨  技术要求》标准草案初稿，经组织公司内部有关专家研讨后，对标准草案初稿进行了认真的修改，于2013年7月21日形成了标准征求意见稿，由组长审核后报标委会秘书处。

征求意见阶段：经标委会秘书处同意，2013年8月11日，发送到行业有关单位广泛征求意见。截止2013年9月24日，共发函68个单位，收到37个单位回函，其中11个单位提出了25条意见或建议。

审查阶段：通过对这些反馈意见进行分类、归纳、整理和分析，工作组采纳22条，未采纳3条，并对标准征求意见稿进行了补充、修改，于2013年10月18日，完成了标准送审稿，提交全国矿山机械标准化技术委员会。全国矿机标委会于2013年11月22日～24日在江苏省苏州市召开了四届三次会议暨矿山机械行业标准化工作会议，会上组织标委会全体到会委员对本标准进行了审查，获得一致通过。
报批阶段：工作组按照会议审查意见对标准送审稿作了进一步的修改、整理和完善，于2013年12月25日，形成了标准报批稿，报标委会秘书处。
3、主要参加单位和工作组成员及其所作的工作等

本标准由河南太行振动机械股份有限公司、山东华特磁电科技股份有限公司等单位共同负责起草。

主要成员：黄××、杜××、王××、李××、孟××、韩××、张××。

所做的工作：杜××任工作组组长，主持全面协调工作。黄××为本标准主要持笔人，负责本标准的起草、编写。王××、李××、孟××、韩××、张××为组员负责对国内外振动磨产品和技术的现状与发展情况进行全面调研，同时广泛搜集和检索国内外振动磨技术资料，进行研究分析、资料查证等工作。
二、标准编制原则和主要内容

1、标准编制原则
    本标准的修订符合产业发展的原则，本着先进性、科学性、合理性和可操作性的原则以及标准的目标、统一性、协调性、适用性、一致性和规范性原则来进行本标准的修订工作。

本标准起草过程中，主要按GB/T 1.1-2009《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写”》和GB/T 1.2-2002《标准化工作导则 第2部分：标准中规范性技术要素内容的确定方法》进行编写。本标准修订过程中，主要参考了以下标准或文件：

GB/T 191  包装储运图示标志
GB/T 699-1999  优质碳素结构钢
GB/T 700-2006  碳素结构钢

GB/T 1222-2007  弹簧钢

GB/T 1231-2006  钢结构用高强度大六角头螺栓、大六角头螺母、垫圈  技术条件

GB/T 1239.2  冷卷圆柱螺旋压缩弹簧  技术条件

GB/T 1591-1994  低合金高强度结构钢

GB/T 3768  声学  声压法测定噪声源声功率级  反射面上方采用包络测量表面的简易法
GB/T 5117  碳钢焊条

GB/T 5118  低合金钢焊条

GB 5226.1  机械电气安全 机械电气设备 第1部分：通用技术条件

GB/T 6388  运输包装收发货标志 
GB/T 9174  一般货物运输包装通用技术条件

GB/T 9969  工业产品使用说明书  总则

GB/T 13306  标牌 
GB/T 13384  机电产品包装通用技术条件

GB 18241.1  橡胶衬里 第1部分：设备防腐衬里

JB/T 5000.3-2007  重型机械通用技术条件 第3部分：焊接件
JB/T 5000.12-2007  重型机械通用技术条件 第12部分：涂装

JB/T 8584 橡胶  金属螺旋复合弹簧

2、标准主要内容的论据
本标准主要规定了振动磨的型式与基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、标签、使用说明书、包装、运输和贮存等技术内容。
（1）基本参数

    ……此处略

3、修订前后标准差异

本标准与JB/T 8850-2001相比，主要修改内容如下：

⑴随着国家经济发展速度的加快，加工工艺及检验技术水平的不断提高，对原标准中所引用的一些标准进行了更新。

⑵在单筒振动磨型式中增加了DMZ-300、DMZ-500、DMZ-1200三种型号及其参数。

⑶在技术要求中增加了对振动器方面的要求。

⑷原标准对安全要求重视不够，本次修订，强调了安全条件，增加了安全要求方面的要求。
⑸试验方法振幅的测定增加了采用计算机振动机械测试系统测试振幅并直接显示测定结果；温度的测定增加了用红外线测温仪测试轴承部位最高温度。

⑹本次修订增加了标牌应标明的内容。

修订后的本标准较之原标准更趋合理和完善。

4、解决的主要问题

本标准为修订项目，充分纳入和反映了当今新产品、新技术、新工艺的先进技术成果，解决标龄老化问题，保证标准的时效性，为粉磨设备细磨和超细磨设备的推广应用提供技术支撑，对规范市场，指导生产，提高产品的技术性能、安全可靠性及环保性能，更好地满足市场和使用需要，提升我国振动磨技术水平具有十分重要的作用。

三、主要试验（或验证）情况

单筒振动磨是一种细磨和超细磨设备，国内许多厂家在其设计、制造、安装和使用方面已积累了丰富的经验，各型号规格的单筒振动磨均已经过生产实践验证，用户遍布全国各地，反映良好。

本标准是在JB/T 8850-2001《单筒振动磨  技术要求》的基础上，结合我国单筒振动磨设计、生产和使用经验的基础上而修订完成的。起草单位通过对单筒振动磨进行出厂检验和现场试验，以及用户的现场使用，证明本标准规定的主要技术指标和技术要求如电动机功率、生产能力、振幅以及噪声、轴承温升和最高温度等既先进合理，又切实可行。

本标准于1988年首次发布，2001年进行了修订，本次是第二次修订。目前，单筒振动磨已遍布各地相关企业，用户反映良好，本标准中的系列产品已经多年的生产实践验证证明，本标准基本可以满足市场需要，本次修订完善后更加科学合理。

四、标准中涉及专利的情况

本标准不涉及专利问题。

五、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况
本标准为复审修订项目。通过修订，充分纳入和反映了当今新产品、新技术、新工艺的先进技术成果，解决标龄老化问题，保证标准的时效性，为粉磨设备细磨和超细磨设备的推广应用提供技术支撑，进一步推进产业结构的优化升级，推动我国先进装备制造技术快速发展。对引导和规范振动磨技术的发展，提升标准的先进性、合理性和适用性，为提高其技术水平起到关键性的支撑作用。

六、与国际、国外对比情况

本标准没有采用国际标准。

本标准制定过程中未查到同类国际、国外标准。

本标准制定过程中未测试国外的样品、样机。

本标准水平为国内先进水平。

七、在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及标准，特别是强制性标准的协调性

本专业领域标准体系框图如图。
本标准属于矿山机械标准体系“破碎粉磨设备”小类，“振动磨”组。

本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。

八、重大分歧意见的处理经过和依据

无。
九、标准性质的建议说明

建议本标准的性质为推荐性行业标准。

十、贯彻标准的要求和措施建议

建议本标准批准发布6个月后实施。
建议本标准由全国矿山机械标准化技术委员会组织宣贯实施，企业可按照行业标准的规定和要求对企业内部标准进行修订，或根据行业标准实施时间要求拟订企标整改过渡措施。

十一、废止现行相关标准的建议

本标准实施时，代替JB/T 8850-2001。

十二、其他应予说明的事项

计划项目原名称为“单筒振动磨  技术要求”。在审查中，有委员提出本标准内容已经涵盖完整标准的全部内容，建议取消“技术要求”，将标准名称改为“单筒振动磨”。此变更经全体委员审查通过。2013年12月已办理计划项目调整申请，尚未批复。

……体系框图略
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	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见及理由

	1 
	前言
	前言的表述应进一步规范。
	全国矿机标委会秘书处
	采纳。

	2 
	前言
	前言第1、2、3行内容建议改为：

   本标准是对JB/T 8850-2001的修订，并在以下主要技术内容上进行了修改：

—— 根据GB/T 1.1-2009进行了重新编辑；

—— 在单筒振动磨中增加了DMZ-300、DMZ-500、DMZ-1200三种型号；
	北方重工集团有限公司
	采纳。

	3 
	前言
	本标准所代替标准的历次版本发布情况改为：

——ZB94001.1—1988和ZB94001.2—1988；
——JB/T 8850.1—1999和JB/T 8850.2—1999
	济南重工股份有限公司
	采纳。

	4 
	1
	建议增加：该振动磨主要用于…
	镇江电磁设备厂有限责任公司
	采纳。

	5 
	3.1
	是否应说明：振动磨的型式为单筒振动、双筒振动或三筒振动。3.2再规定型号。
	淄博大力矿山机械有限公司

鞍山重型矿山机器股份有限公司
	采纳。

	6 
	3.1
	建议改写：3.1型式：叙述产品基本结构、原理、特点。3.2型号。
	鞍山重型矿山机器股份有限公司
	采纳。

	7 
	3.1
	3.1 MZ与□之间是否就加“—”，与表1中的型号相符。
	淄博大力矿山机械有限公司

山东山矿机械有限公司
	采纳。

	8 
	3.1
	3.1中“单筒”即可。
	镇江电磁设备厂有限责任公司
	采纳。

	9 
	3.1
	建议增加结构简图。
	山东山矿机械有限公司

山东莱芜煤矿机械有限公司
	不采纳。原标准没有，也没必要。
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	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见及理由

	10 
	3.2
	建议删除表１
	全国矿机标委会秘书处

山东莱芜煤矿机械有限公司

鞍山重型矿山机器股份有限公司
	采纳。

	11 
	3.2
	表1中的第一行所有型号是否应合并成一格：型号
	淄博大力矿山机械有限公司
	不采纳，已按上述意见删除表１。

	12 
	3.3.4
	建议删除。
	鞍山重型矿山机器股份有限公司

镇江电磁设备厂有限责任公司
	采纳。

	13 
	4.1
	4.1与技术要求中缺空格。
	淄博大力矿山机械有限公司
	采纳。

	14 
	4.1.2
	“Q235-A”应改为“Q235A”。
	全国矿机标委会秘书处

北方重工集团有限公司
	采纳。

	15 
	4.2.3
	“…正常工作……”建议改为：“…负载时……”
	山东莱芜煤矿机械有限公司

镇江电磁设备厂有限责任公司
	采纳。

	16 
	4.2.6
	…从技术进步角度看，噪音指标是否能下降。
	中南大学机电工程学院
	不采纳，目前不能下降。

	17 
	4.3.1.1
	“螺栓的材料”改为“螺栓材料机械性能”。
	济南重工股份有限公司
	采纳。

	18 
	4.3.1.1

4.3.2.1
	“…材料不低于…”是否应改为“…材料的机械性能不应低于…”。
	淄博大力矿山机械有限公司

浙江矿山机械有限公司

济南重工股份有限公司
	采纳。

	19 
	4.3.1.2
	建议增加不应有渗漏现象。
	全国矿机标委会秘书处
	采纳。

	20 
	4.3.4
	建议改为:“……中60Si2Mn的性能要求……。”
	浙江矿山机械有限公司
	采纳。
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	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见及理由

	21 
	4.3.5
	建议改为“…内壁材料性能不低于GB/T 1591的Q345板制造…”。
	鞍山重型矿山机器股份有限公司

浙江矿山机械有限公司
	采纳。

	22 
	4.4.3
	“叁筒”建议改为“三筒”。
	抚顺隆基电磁科技有限公司
	采纳。

	23 
	5 
	试验方法建议简化去除各条“本标准” 按技术要求的顺序逐条列明。
	全国矿机标委会秘书处

山东山矿机械有限公司

镇江电磁设备厂有限责任公司
	采纳。

	24 
	6 
	6.2.2 “…、4.3.7.1、4.3.8.2。”应改为“…、4.3.7、4.3.8。”
	北方重工集团有限公司

镇江电磁设备厂有限责任公司
	采纳。

	25 
	其它
	编制说明九与十之间应说明“重大分歧意见的处理经过和依据”即使没有，也要说明没有（这是新规定）。
	淄博大力矿山机械有限公司
	采纳。


说明：① 发送“征求意见稿”的单位数：68个。

          ② 收到“征求意见稿”后，回函的单位数：37个。

③ 收到“征求意见稿”后，回函并有建议或意见的单位数：11个。

④ 没有回函的单位数：31个

行业标准审查会议纪要

全国矿机标委会四届三次会议暨矿山机械行业标准审查会于2013年11月22日～24日在江苏省苏州市召开。全国矿机标委会委员、通讯委员及企业代表共102人参加了会议，其中委员和委员代表48人（名单见附件一）。
标准审查会对列入工业和信息化部及中国机械工业联合会2011年、2012年行业标准制修订计划的36项矿山机械行业标准进行了分组审查（审查清单见附件二）。与会委员和代表详细听取了标准起草单位关于36项标准所涉及产品情况和标准提出的背景、目的、意义、总体思路、编制原则以及主要技术内容确定依据的介绍后，对标准送审稿逐条逐句进行了认真细致的审查，一致认为：

1、36项标准中，制定的15项行业标准，填补了行业发展的标准空白，体现了行业重点领域的研究成果，突出了自主创新技术标准的研制。这些标准的制定，结束了产品无标准的状态，并为产品的设计制造、技术交流、贸易等提供统一的技术依据，促进产品合理有序的发展，充分满足制造商和用户的需要。同时，这些标准的制定，将有利于促进矿山机械新产品、新技术成果的推广应用，并在指导产品向大型、高效、节能、环保方向发展等方面发挥积极的作用。
2、修订的21项标准，都是经复审需要修订的标准，涉及的产品大都是传统的市场占有率较高的产品。对这些标准进行修订，一方面解决了标龄老化的问题，另一方面满足了当前技术水平发展的需要，体现了技术进步的原则，保持标准的先进性和实用性，对于充分吸纳当今先进技术成果，淘汰落后技术和产品具有重要作用。

与会委员和代表同时对36项标准送审稿提出了合理的修改意见（见附件三），标准起草单位给予认真的采纳。会议一致通过了对36项标准送审稿的审查，各项标准的审查结论见附件四，同时要求标准起草单位按会议审查意见进行修改和完善，尽快完成标准报批稿，按推荐性行业标准上报。
附件：

一、参加标准审查会委员名单

二、会议审查标准清单
三、行业标准会审意见汇总处理表

四、行业标准审查会审查结论

全国矿山机械标准化技术委员会

                                          二○一三年十一月二十四日

参加标准审查会委员名单

	序号
	姓 名
	标委会职务
	签  名

	1 
	邹××
	主任委员
	邹××

	2 
	陈××
	副主任委员
	陈××

	3 
	杨××
	副主任委员
	杨××

	4 
	蒋××
	委员兼秘书长
	蒋××

	5 
	李  ×
	委员
	李  ×

	6 
	白××
	委员
	白××

	7 
	黄××
	委员
	黄××

	8 
	吉××
	委员
	吉××

	9 
	付××
	委员
	付××

	10 
	方××
	委员
	方××

	11 
	……以下略
	
	


会议审查标准清单
	序号
	计划号
	标准名称（送审稿）
	制定或修订

	1 
	2011-0068T-JB
	弹簧圆锥破碎机
	修订

	2 
	2011-0069T-JB
	对喷式气流磨
	制定

	3 
	2011-0070T-JB
	复摆颚式破碎机
	修订

	4 
	2011-0071T-JB
	简摆颚式破碎机
	修订

	5 
	2011-0072T-JB
	立式冲击破碎机
	修订

	6 
	2011-0073T-JB
	立式复合破碎机
	修订

	7 
	2011-0074T-JB
	双辊破碎机
	修订

	8 
	2011-0075T-JB
	永磁筒辊式强磁选机
	制定

	9 
	2011-0076T-JB
	旋盘圆锥破碎机
	修订

	10 
	2011-0077T-JB
	硬岩反击式破碎机
	修订

	11 
	2011-0079T-JB
	振动筛用块偏心式振动器
	制定

	12 
	2011-0080T-JB
	振动筛用箱式振动器
	制定

	13 
	2011-1858T-JB
	带式制动矿用提升绞车
	修订

	14 
	2011-1860T-JB
	地下铲运机
	修订

	15 
	2011-1861T-JB
	地下矿用轮胎式运矿车
	修订

	16 
	2011-1862T-JB
	多元变振幅圆振动筛
	制定

	17 
	2011-1863T-JB
	多路给料高频直线振动筛
	制定

	18 
	2011-1864T-JB
	高压对辊褐煤成型机
	制定

	19 
	2011-1865T-JB
	辊压机
	修订

	20 
	2011-1868T-JB
	矿井提升机和矿用提升绞车  盘形制动器闸瓦
	修订

	21 
	2011-1869T-JB
	矿井提升机和矿用绞车  盘形制动器用碟形弹簧
	修订

	22 
	2011-1870T-JB
	矿井提升机和矿用提升绞车  盘形制动器
	修订

	23 
	2011-1872T-JB
	矿物回收磁选机
	制定

	24 
	2011-1873T-JB
	矿用带式布料机
	制定

	25 
	2011-1874T-JB
	地下矿用架空索道  摩擦衬垫
	制定

	26 
	2011-1875T-JB
	矿用静态选粉机
	制定

	27 
	2011-1877T-JB
	履带移动破碎筛分站
	制定

	28 
	2011-1878T-JB
	轮胎移动破碎筛分站
	制定

	29 
	2011-1882T-JB
	冷矿振动筛
	修订

	30 
	2011-1883T-JB
	MZL型立磨减速器
	制定

	31 
	2011-1885T-JB
	固定式弧形筛
	修订

	32 
	2011-1886T-JB
	摩擦式提升机 摩擦衬垫
	修订

	33 
	2011-1890T-JB
	矿用窄轨车辆通用技术条件
	修订

	34 
	2011-1891T-JB
	转筒干燥机
	修订

	35 
	2012-0077T-JB
	振动磨
	制定

	36 
	2012-0078T-JB
	单筒振动磨  技术要求
	修订
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	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出委员
	处理意见及理由

	1 
	标准名称
	标准内容已涵盖完整内容，建议删除“技术要求”，改为“单筒振动磨”。
	会议审查
	采纳。

	2 
	前言
	按GB/T1.1等有关规定编写。
	会议审查
	采纳。

	3 
	1
	“耐火”改为“耐火材料”。
	会议审查
	采纳。

	4 
	3.2
	增加型号标记。
	会议审查
	采纳。

	5 
	4.3.1.1
	删除“热生理硬度应达到标准规定，不允许有裂纹等缺陷”。
	会议审查
	采纳。

	6 
	4.3.2.2
	条文后增加“回转件不允许补焊修整”。
	会议审查
	采纳。

	7 
	4.3.5
	“内壁材料”改为“金属材料”。
	会议审查
	采纳。

	8 
	4.3.5
	删除“也可采用橡胶或复合（如聚安酯）衬里等其它材料”。
	会议审查
	采纳。

	9 
	4.3.7.2
	删除“和堆焊”，在“夹渣等”后面增加缺陷
	会议审查
	采纳。

	10 
	5.4
	“或电气秒表”去掉
	会议审查
	采纳。

	11 
	其它
	对部分文字表述进行了简化和精炼，使其条理清晰、明了和规范，表述更准确、严谨。
	会议审查
	采纳。


行业标准审查会审查结论

	标准项目名称
	单筒振动磨  技术要求
	计划项目编号
	2012-0078T-JB

	负责起草单位
	河南太行振动机械股份有限公司
	组织审查机构
	全国矿山机械标准化技术委员会（SAC/TC 88）

	会议时间
	2013年11月22日～24日
	会议地点
	江苏省苏州市

	审查结论：
1、出席审查会的委员37名、委员代表11名，占全部应出席委员57名的84.2%，符合程序要求。
2、本标准的修订符合计划原则和标准修订工作程序，编写符合GB/T 1.1-2009要求，所规定的性能参数和技术要求先进合理，试验方法切实可行，较为全面地反映了目前单筒振动磨的技术水平，与原标准相比，本标准内容更丰富、详尽。

3、本标准经验证并结合当前行业状况而修订。各主要性能项目指标经过与近几年国家矿山机械质量监督检验中心的检测数据进行分析对比，表明基本正确、合理、有效、可行。
4、本标准中不涉及专利问题。

5、本标准修订时，充分纳入和反映了当今新产品、新技术、新工艺的先进技术成果，解决标龄老化问题，保证标准的时效性，为粉磨设备细磨和超细磨设备的推广应用提供技术支撑，对规范市场，指导生产，提高产品的技术性能、安全可靠性及环保性能，更好地满足市场和使用需要，提升我国振动磨技术水平具有十分重要的作用。

6、经查证，国际及国外先进标准中没有同类标准。本标准为国内先进水平。
7、本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。
8、本标准在修订过程中无重大分歧意见。

9、建议本标准以推荐性行业标准发布实施。
10、建议本标准由全国矿山机械标准化技术委员会组织宣贯实施，企业可按照行业标准的规定和要求对企业内部标准进行修订，或根据行业标准实施时间要求拟订企标整改过渡措施。

11、本标准发布实施后，代替JB/T 8850-2001。

12、本标准的标准名称变更情况经全体委员审查通过。
（或“审查中，有委员提出本标准名称改为《单筒振动磨》，此变更获一致通过。”）

13、本标准审查结论为一致通过。

	填表人： 郭×
	
	          填表时间： 2013年11月24日
	



（送审稿）

在提交反馈意见时，请将您知道的相关专利连同支持性文件一并附上。



                                   前  言

本标准是对JB/T 8850—2001的修订，并在以下主要技术内容上进行了修改：

——根据GB/T 1.1—2009进行了重新编辑；
——在单筒振动磨中增加了DMZ-300、DMZ-500、DMZ-1200三种型号；
——技术要求中增加了振动器方面的要求。 
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国矿山机械标准化技术委员会（SAC/TC88）归口。 

本标准负责起草单位：河南太行振动机械股份有限公司、山东华特磁电科技股份有限公司。
本标准主要起草人：黄××、杜××、王××、李××、孟××、韩××、张××。
本标准所代替标准的历次版本发布情况：

——ZB D94 001.1-88和ZB D94 001.2-88；

——JB/T 8850.1-1999和JB/T 8850.2-1999；

——JB/T 8850—2001。
Ⅰ
单筒振动磨  技术要求
1 范围
本标准规定了单筒振动磨的型式与基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、标签、使用说明书、包装、运输和贮存。

本标准适用于振动强度不大于7 g（g为重力加速度）的各种型式的单筒振动磨。
2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件 ，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB 5226.1 机械电气安全 机械电气设备 第1部分：通用技术条件（GB 5226.1-2008,            IEC 60204-1:2005,IDT)

GB/T 6388 运输包装收发货标志 
JB/T 5000.3-2007 重型机械通用技术条件 第3部分：焊接件 
JB/T 5000.12-2007 重型机械通用技术条件 第12部分：涂装
JB/T ××××－20×× 振动磨
3 产品分类

3.1 型式

单筒振动磨是由电动机、筒体、振动器、冷却水路及支撑减振装置等组成。按筒体容量分为大、中、小三种结构型式。
3.2 型号
单筒振动磨型号表示方法如下：
    D    MZ  - □  
                              

筒体总容积，单位为L
振动磨
                              单筒
3.3 基本参数
3.3.1  单筒振动磨的基本参数按JB/T××××-20××表1的规定。

……以下略
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